r1 THE YAMAZAK| MAZAK
BEMUSEUM OF ART

The Yamazaki Mazak Museum of Art foi aberto em
abril de 2010, em Aoi Higashi-ku, no coragao de
Nagoya, a fim de contribuir para o desenvolvimento da
comunidade regional por meio da apreciacao de arte
e, consequentemente, contribuir para a beleza e
cultura do Japéo e do mundo. O museu possui e exibe
pinturas coletadas pelo fundador e primeiro diretor do
museu, Teruyuki Yamazaki (1928 - 2011), que mostram
o decorrer de 300 anos da arte francesa, do século 18
ao 20, e também mdveis, pegas em vidro e outros
objetos da Art Nouveau. Aguardamos por sua visita ao
museu.
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Exibicdo da coleco 1 VIGEE'!-FBRUN’ p
S o Marie Elisabeth Louise
"Mulher Tocando Harpa"

Saudacao de

A moda feminina na Franga passou por uma mudanga drastica em 1790. Antes da revolugéo, as

mulheres ricas se vestiam com vestidos luxuosos e altamente artificiais, com espartilhos r1 ak
apertados e saias rodadas com armagdes. O tipo de vestido da moda no despertar da Revolugao l
= ool T Tl

Francesa, principalmente durante a década de 1790, era um vestido simples como uma camisa Em destaque ok EE :
semelhante a tunica usada na Grécia antiga. Era feito de musseline branca fina, praticamente ’

transparente, com cintura alta, amarrado por uma fita e com mangas curtas, as vezes, bufantes. A

saia era puxada para cima o suficiente para expor os pés. O calgado consistia em sandalias sem 1 O 0 a n O S d e

salto amarradas com fitas que se cruzavam no tornozelo. O cabelo era encaracolado e erguido

com uma faixa de cabelo ou cortado curto como de uma vitima da guilhotina. Esse era um estilo . s O

um tanto quanto desconfortavel para a Franga, que tinha um clima muito mais frio que a Grécia, ' h IStO rl a d a

mas ap6s surgir |3, se alastrou rapidamente para a Inglaterra, a Russia e o restante da Europa.

Essa pintura foi concluida em 1804, o primeiro ano do reinado de Napoledo na Franga. .

Vigée-Lebrun foi para o exilio apds a revolugao, viajando pela Europa antes de voltar a Franga em

1802. Ela atravessou para a Inglaterra em 1803 e |a permaneceu até 1805. Esse trabalho foi Ya l I laza kl M aza k
realizado enquanto ela estava na Inglaterra. O vestido em estilo grego e a faixa de cabelo

estavam na moda na época. A modelo € mostrada com a aparéncia da poetisa Sappho com uma

coroa de louro na cabega e tocando uma harpa dourada. E interessante observar que quando

Napoledo assumiu o poder, as mulheres da corte francesa voltaram a usar vestidos volumosos ~ VIGEE-LEBRUN, Marie Elisabeth Louise [1755-1842]
acetinados e com brocado e novamente passaram a se adornar com joias elegantes. Mulhar Tocapdoliesiu St RaiEobis o
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lanterna-chinesa"
— — _

A planta tema deste vaso € a Physalis alkekengi da familia Solanaceae, conhecida | i Y . i
como lanterna-chinesa. Em japonés, é escrita com os caracteres chineses para "diabo" _-' wodd = =i T Es "'".'_-“‘
e "lanterna", sugerindo o significado de uma pequena lanterna vermelha, e também é - =
chamada de hozuki. As frutas vermelhas pendentes alinhadas no galho parecem — F— b e o
lanternas de papel acesas. Os galhos dobrados pelo peso das frutas, semelhantes a g T A
sacos, estao em alto relevo e ha sete camadas de vidro revestido sob a imagem. Uma - i
camada azul transparente com manchas pretas e amarelas (salissure) é colocada sobre P AR ) e —
uma subcamada transparente e mais camadas (branco com tom creme, marrom — =
avermelhado, vermelho vivo, marrom e opala) sdo adicionadas sobre ela. O vidro opala e \Q‘ —_— ==

na superficie & cortado por meio de uma roda de gravacao, mas pontos brancos
azulados ainda permanecem aqui e ali. Esse vaso reflete o gosto leste asiatico, o relevo
recortado de forma ousada, relembrando o vidro Qianlong da dinastia Qing e a técnica
de entalhe de laca tihong praticada por muito tempo na China.

Grande parte do trabalho de Gallé, semelhante a laca, tem o mesmo tipo de entalhe
profundo que este vaso.

GALLE, Emile [1846-1904] "Vaso com gravagao do desenho da planta lanterna-chinesa” c.1894
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Tomohisa Yamazaki,

Presidente da Yamazaki Mazak Corporation

Desejo a vocés um Feliz Ano Novo.

No ano passado, a industria de maquinas-ferramenta continuou a crescer,
pois o investimento de capital se manteve alto nos setores automotivo,
semicondutor e varios outros, tal como no ano anterior. Como reflexo da
forte disposigéo que as empresas tém para fazer investimentos de capital,
a IMTS, nos Estados Unidos, e a JIMTOF, no Japao, receberam um
numero recorde de visitantes, respectivamente em setembro e novembro.
As estatisticas divulgadas pela Associagéo Japonesa de Fabricantes de
Maquinas-ferramenta também mostraram que o valor total de pedidos
definiu um recorde alto para os dois préximos anos.

Em meio a esse aumento do recorde, a entrega de maquinas passou a
levar mais tempo em toda a indUstria de maquinas-ferramenta, pois a
demanda esta ultrapassando o fornecimento, o que causa problemas para
os clientes. Para melhorar essa situagéo, a Yamazaki Mazak comegou as
operagdes da nova Fabrica de Inabe no ano passado. Também estamos
reorganizando as fungdes em nossas duas fabricas em Minokamo e as
convertendo em fabricas iISMART. Continuaremos a aprimorar a eficiéncia
da produgao para diminuir os tempos de entrega este ano.

Por outro lado, essa situagao favoravel, que é reconhecida como
"crescimento sincrono global", estda mudando e gerando cada vez mais
incerteza na economia global, devido aos conflitos comerciais entre os
EUA e a China, além de outras raz6es. Embora o futuro seja incerto,
responderemos de maneira flexivel a essas mudancas do mercado por
meio de alteragdes nas vertentes e nos destinos do envio de produtos,
além de outras medidas, que podem ser conduzidas com nosso sistema
de produgao global abrangendo o Japéo, os EUA, a China e Singapura.

Os setores de fabricagao estdo passando por um momento de
transformacéao. Na industria automotiva, fala-se que o processo de
produgéo e o modelo de negécios serao significativamente transformados
com a mudanga para veiculos elétricos e servigos de transporte
compartilhado. Outros setores também terdo de implementar uma
producéao de baixo volume e muita variedade em resposta a diversificagéo
das demandas do consumidor em escala global. Ao mesmo tempo, os
fabricantes estao enfrentando desafios, como a redugéo da mao de obra e
a disparada dos custos com pessoal, e também se interessando cada vez
mais por novas tecnologias de produc¢éo e maquinas-ferramenta para
resolver essas questoes. Para lidar com tais necessidades e desafios, a
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Yamazaki Mazak esta promovendo o desenvolvimento de sistemas de
automagao adequados para varias pegas em produgao de volume variavel,
magquinas multitarefas com 5 eixos que integram processos para reduzir o
tempo de espera de produgao e maquinas multitarefas hibridas
combinadas com AM e outras tecnologias. Paralelamente, estamos
avangando no desenvolvimento de loT, IA, Gémeo Digital e outras
tecnologias que permitem que mesmo operadores nao especializados
consigam operar com facilidade maquinas-ferramenta e sistemas de
automagao de ponta em sua totalidade. Também comegaremos a oferecer
no Japao o Mazak iCONNECT, um suporte abrangente baseado em loT,
em abril deste ano. Por meio desse servigo conectado com base na nuvem
para maquinas-ferramenta, forneceremos solugdes e suporte ao servigo
ainda melhores do que antes para ajudar os clientes a aumentar a
produtividade de suas fabricas.

A Yamazaki Mazak celebrara seu 100° aniversario no setor este ano. N6s
conquistamos um marco tao significativo gragas ao apoio dos clientes, e eu
gostaria de expressar minha profunda gratidéo a eles. Desde a nossa
fundagao, temos o compromisso continuo com varias areas novas
enquanto precursores no setor, como o estabelecimento de produgao e
sistemas de suporte no exterior, além do desenvolvimento do MAZATROL,
um sistema CNC interativo, e do INTEGREX, que se tornou sinénimo de
maquinas multitarefas. Acredito que esses esforgos continuos permitiram a
ampliagdo da marca Mazak para todo o mundo e a construgao de um
relacionamento de confianga com os clientes. Continuaremos nos
desafiando e trabalhando arduamente para mostrar que merecemos essa
confianga dos clientes.

Como um projeto de comemoragao de nosso 100° aniversario, a
inauguracéo do Yamazaki Mazak Museum of Machine Tools esta
agendada para o segundo semestre deste ano. E uma pena que as
maquinas-ferramenta ndo sejam muito conhecidas pelo publico em geral
devido a escassez de oportunidades para vé-las. Esperamos que o museu
faga com que muitas pessoas conhegam as maquinas-ferramenta e
desenvolvam interesse em sua fabricagéo para apoiar o crescimento desse
setor como um todo.

Assim como nos Ultimos 100 anos, continuaremos a contribuir com a
sociedade e ajudar a construir um futuro préspero com tecnologia.

Por ultimo, mas ndo menos importante, desejo a vocés salde e sucesso
neste Novo Ano.

100 ANOS DE w1 ¥
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PROGRESSO CONTINUO

A histéria da Yamazaki Mazak, que celebra seu 100° aniversario no setor
este ano, é apresentada cronologicamente a seguir:

1919

Sadakichi Yamazaki,
Fundador da Yamazaki
Machinery

Inicialmente, a empresa fabricava
e vendia maquinas para tecer
tapetes de palha e, depois,
cresceu como fabricante de
maquinas para marcenaria.

Comecgou a
fabricagcao de

O primeiro produto vendido foi um torno CD 1200 mm entregue a Yasui Brother Sewing
Machine Co. (hoje, Brother Industries, Ltd.) em 1928. Com o aumento subsequente nos
pedidos de maquinas-ferramenta, comegamos uma produg&o em grande escala em 1931.

Transferéncia
temporaria da
fabrica para a
provincia de

Ishikawa para fugir

do impacto da
guerra

Teruyuki Yamazaki foi
nomeado presidente

maquinas-ferramenta
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Torno de uso geral
LB 1500

Retorno da fabrica Inicio das operagdes da
para Nagoya e reinicio Fabrica de Oguchi
da operagao para
recriar
maquinas-ferramenta
"
m
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Exportacao da xR
primeira maquina da -

MAZAK para os EUA

Venda de maquinas-ferramenta para uma empresa
dos EUA com mais de 30 mudangas no planejamento,
incluindo alteragdes no padréo baseado em
polegadas e na témpera do barramento. Essa
experiéncia nos ajudou a aprender técnicas para
fabricar maquinas-ferramenta de classe mundial.

Artigo de jornal relatando
a primeira exportagéo de
maquinas da MAZAK para
osEUA

Torno de uso geral
MAZAK 1500

Introdugao
da marca
MAZAK

Como a prondincia de "YAMAZAKI"
& dificil para pessoas que néo falam
japonés, 0 "YA" e 0 "I" foram
retirados para que usassemos
"MAZAK" como o nome da marca.
Nagquela época, era muito raro que
empresas japonesas levassem o
mercado global em consideragéo ao
decidir o nome da marca.
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Mazak o
| CONTINUOUS PROGRESS

SLANT TURN MULTIPLEX 620 ! REX 200Y

30 Mill Center

Primeiro centro de torneamento MULTIPLEX, uma Unica maquina com a capacidade de Primeira maquina multitarefa INTEGREX, equipada com ei a fornecer uma
Maquina-ferramenta equipada com fungdes de torneamento e fresamento. Essa foi a predecessora MAZATROL usinagem equivalente a de dois tornos CNC. O design inovador de duas torres e dois capacidade de usinagem comparavel a um centro de usinag;

a atual série INTEGREX, o inicio do desenvolvimento de maquinas-ferramenta multitarefas. FMS spindles chamou muito a atengéo de fabricantes em todo o mundo.
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YMS-30

Primeiro sistema de grande escala da
Mazak com uma seg@o de usinagem,
uma se¢ao de manuseio de pegas e uma
secdo de ferramentas. Esse design

Primeiro torno NC Mazak modular proporcionou uma flexibilidade
MTC 1000M insuperavel ao atender a uma ampla SUPER TURBO l
variedade de necessidades de produgao. X-48
—_— MAZATROL
ol FUSION 640
O sistema CNC foi desenvolvido pela
Q U | C KT U RN — incorporag&o do conceito de
' MAZAT ROL 1 0 r "integragao de CNC e computador”. 3 D F AB RI
A4 = T-1 Isso possibilitou que as
maquinas-ferramenta fossem G EAR 3 0 0
Primeiro sistema CNC MAZATROL Primeiro centro de torneamento facimente integradas a rede da
CNC revolucionario que determinou automaticamente as ferramentas necessdrias e as QUICK TURN, projetado para ) fabrica visando um gerenciamento A r »
condides de corte para usinagem, possibilitando que operadores inexperientes fizessem fornecer valor insuperavel, gragas Primeira maquina de conveniente da produgao, incluindo o Primeira méaquina de corte a laser 3D FABRI GEAR, com cort 5 eixos automatico ¢
Primeiro centro de usinagem programas de forma rapida e facil. O método de programag&o conversacional MAZATROL foi ao alto desempenho e ao corte a laser da controle de programas de usinagem ciséo f‘io _complexos contornos !
daMazak BTC.N°5 recebido positivamente por muitas fabricas pequenas que tinham problemas relacionados & falta avangado sistema CNC Mazak o dadosEO S ETETENEE) m significativamente o tempo
a Mazak, BIC. de funcionérios especializados. MAZATROL T-1. LASER PATH 4040

alizava operagdes _| O. O* -I n h I;;-

€ da Europa.

Construgéo da fabrica no Kentucky e inicio da Implementag&o de nova campanha de

T
» y

a': A automatizadas durante a h >

=l . L‘. noite para melhorar

) J;ae“ns‘fir:s"ac;aed’::id‘: consideravelmente a Inicio das operagdes da 3~ Atualizagdo da
% para Opguchi, prov?nc);a Inicio das operagées m'ﬁ:z?:;f:ﬁna de b S AIteragéo da razéo social i ’lg S operagées F:;Zcuar:ae fglg:zla“
tan de Aichi das instalagoes de TV japonés e por empresas para Yamazaki Mazak a Yamazaki cibernética

o fabricagdo dos EUA R 250 coe £ Corporation - Machinery UK.

®

(7]

Q

produgéo de desarme. Apds varias expansdes, identidade corporativa. Alteragao da razdo do Reino Unido, Inicio das operagées
concluséo do estabelecimento de um sistema social de Yamazaki Machinery Works, Ltd. er, e 0 Primeiro-ministro , . .
Fundagao da de produg&o integrado abrangendo todo o para Yamazaki Mazak Corpo:/ation. ,a Sra. Thatcher da Fabrica Little
subsidiaria dos EUA, processo, desde a usinagem de pegas até a Adotou-se a cor laranja, que representa | recomendou que a instalagao de Giant na China
Yamazaki Machinery montagem, em 1983. calor e paixao, como a cor da empresa. As fabricagéo avaHgada da Yamazaki Mazak
Corporation trés linhas no logotipo "M" representam fosse construida no Reino Unido. Inicialmente, produzia centros de torneamento CNC. Atualmente,
alta qualidade, espirito de inovagao e | = fabrica centros de usinagem horizontal e sistemas de automag&o. O
internacionalidade. ' nome da fabrica "Little Giant" deriva do objetivo de ter uma grande
] Q 7 /: -I O 7 Q\ —hg d quantidade de produtos feitos por um pequeno nimero de
- | ~ .| - C funcionarios especializados.
Exportagao do Fundagao da YMS-30 recebeu o Prémio All-American Inicio das operagdes da  Queen's Award for Export
primeiro torno NC subsidiaria belga, prémio Japan Society 0 Best Company Fabrica de Singapura  Achievement no Reino Unido
para os EUA Yamazaki of Mechanical (prémio recebido também em 2007)
Machinery Europe Engineers .
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MAZATROL

Novo foco na
da INTEGREX i-400 AM VTC-530/20 FSW

Essas maquinas multitarefas hibridas integram diferentes tecnologias de usinagem as maquinas-ferramenta
designer industrial de classe mundial. MAZAK. A série AM, que integra tecnologia de fabricagdo aditiva, e a série FSW, que integra tecnologia de
angente que buscava por inovagdes na soldagem por fricgdo, foram anunciadas na JIMTOF2014.

Inicio da col
Essa colaba
facilidade de

ojnpoud op eli03siH

2 O

2013
ARIAXIS INTEGREX
i-600 e-1250V/8 I Mazak SMARTBOX

A Mazak SMARTBOX garante a seguranca cibernética, proporcionando uma
conex&o de rede segura e confidvel do equipamento da fabrica. Esse produto auxilia OPTIPLEX
clientes ao redor do mundo a converter suas fabricas em fabricas inteligentes. 3015 DDL

Servigo de

monitoramento e
QUICK TURN NEXUS manutencao
MAZA-CARE _ INTEGREX 3 -
.‘- Usando linhas de telefone celular, esses — e-1250V/8 AG Introducédo do Mazak iC
servigos de monitoramento e Uma magquina multitarefa hibrida equipada com fungdes exclusivas para usinar engrenagens. O Mazak iCONNECT, um abrangente supor
manutengdo eram oferecidos 24 horas Todo o processamento de engrenagem (usinagem e torneamento do disco da engrenagem e em loT, foi introduzido como uma versao e

por dia, 365 dias por ano. Esse inovador
suporte de servico online precedeu os
atuais servigos conectados.

MAZATROL OPTIPLEX usinagem da engrenagem) é concluido em uma Uinica maquina, a fim de reduzir substancialmente ~ avangada de servigos conectados.

VERTICAL CENTER NEXUS MATRIX 3015 Fiber o tempo em andamento, mas ainda executando uma usinagem de alta precisao.

Agora, rumo aos

2010 ® o o o @  proximos 100 anos

-

Conversio da Fabrica 2 O ] 8 2 O y (3

de Oguchi em uma

Inicio das operagGes da Inicio das operagbes da fabrica Fundagéao do Centro iISMART Facto ry Inicio das operagdes A d to
Fabrica 2 de Minokamo subterranea Yamazaki Mazak e pecas mundial o . da Fabrica de Inabe gendamento
Optonics Corporation Primeira Mazak iSMART Factory, que do Yamazaki Mz
L= realiza fabricagao digital sofisticada LN
usando tecnologias de automagéo e loT Machine
de ponta, na fabrica MAZAK Corporation
dos EUA.
Concluséo da conversao da Fabrica de
Oguchi em uma iSMART Factory em
2017 e aplicagao posterior desse modelo
as fabricas de produgéo no restante do
mundo. A fabrica ndo apenas demonstra
a eficiéncia de suas tecnologias de ponta
e novos conceitos de fabricagao, mas
também desenvolve varias solugdes de
automacao e loT na forma de novos
produtos e servigos.

Tomohisa Yamazaki Fundagéo do
indicado presidente
Centro de
tecnologia
mundial
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Introdugéo do conceito
DONE IN ONE

O DONE IN ONE, que significa que todos os NE
processos de usinagem s&o realizados por uma D@

Unica maquina, foi introduzido como um conceito
que representa a integragdo maxima de
processos almejada pela Mazak. Essa ideia
também foi refletida no atual desenvolvimento de
maquinas multitarefas hibridas.

Fundagéo do Centro Abertura do The Yamazaki d eracoes da
de P&D mundial A i oning na China

IN
ONE
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Relato do cliente 0]

Objetivo de ser especialista em usinagem de pecas de precisao

E Japao

De bisturis médicos a componentes de porta para Shinkansen (trem-bala), os produtos da Koa-K Corporation

abrangem uma ampla variedade de campos. Além de aco, a empresa também manipula varios outros

materiais, como aluminio, ago inoxidavel, titanio e plastico. E renomada especificamente por seu sistema, que

entrega pecas usinadas com preciséo em um curto periodo de tempo ao utilizar com eficiéncia maquinas /
multitarefas e maquinas de medigdo de coordenadas. Suas capacidades técnicas, tdo altas que até mesmo
concorrentes locais dizem que esses trabalhos s6 podem ser realizados pela Koa-K, foram cultivadas pelo

Sr. Toshiharu Takayama, fundador e presidente da empresa. Ele valoriza a "coragem para enfrentar desafios" e
sua crenca é transmitida para todos os funcionarios.

Koa-K Corporation

Saitama, Japéao

01. Pegas usinadas por Koa-K, para os setores de semicondutores, automotivo e outras industrias

02. Muitas maquinas da Mazak instaladas na fabrica

03. A finalizagao de usinagem complicada e precisa em um curto periodo de tempo é o forte da empresa

04. Sr. Toshiharu Takayama, presidente (terceiro a direita, primeira fila), Sr. Kouta Takayama, diretor administrativo sénior (quarto a direita, primeira fila) e funcionarios

07 CYBERWORLD
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A Koa-K Corporation foi fundada pelo Sr. Toshiharu
Takayama, que comegou seu proprio negocio apos
dar suporte a uma fabrica operada por seu irmao
mais velho perto de Toquio em 1985. Ele iniciou a
empresa com uma fabrica de aproximadamente dez
metros quadrados (107 pés?), sua esposa e trés
maquinas de uso geral. O nome corporativo "Koa"
veio das primeiras letras dos nomes de seu filho
(Kouta) e sua filha (Ai), demonstrando que o
presidente considera a empresa parte de sua
familia. Desde a transferéncia para Hidaka, Saitama
em 1990, a empresa expandiu cada vez mais a
fabrica e aprimorou os equipamentos e as
maquinas, em resposta a expansao das operagdes.
O ponto forte da Koa-K é sua habilidade de produzir
rapidamente e entregar pecas complexas e de alta
precisao. "Inclusive, nés selecionamos
cuidadosamente o refrigerante para elevar a
qualidade da usinagem. Com certeza, nds
finalizaremos qualquer pedido que recebermos”,
disse o Sr. Toshiharu Takayama, ao falar sobre a
mentalidade valorizada pela empresa. Seu trabalho
cuidadoso atende a diversas demandas, desde a
produgdo de uma Unica peca até a usinagem de
produgdo em massa, e inspira uma confianga
profunda em seus clientes dos setores automotivo,
de semicondutores, moldes e outras indUstrias.

Sr. Toshiharu Takayama, presidente (a direita) e Sr. Kouta Takayama,
diretor administrativo sénior, falando sobre a visdo da empresa

Depois que o Sr. Kouta Takayama, diretor
administrativo sénior, juntou-se a empresa, a Koa-K
ganhou ainda mais respeito dos concorrentes
locais. "Quando eu estava comegando, aprendi a
maneira de meu pai, visitei plantas de outros
fabricantes e participei de grupos de estudo para
me treinar e atingir o objetivo de néo perder para os
concorrentes”, disse o Sr. Kouta Takayama, olhando
em retrospectiva.

Koa-K Corporation

Presidente e diretor

: Toshiharu Takayama

Diretor . Fumiko Takayama

Diretor administrativo sénior : Kouta Takayama

Enderego : 177-6 Harajuku, Hidaka, Saitama
Numero de funcionarios t 12

www.koa-k.com

KOA

Pecas de prototipo finalizadas por trabalho
continuo durante trés dias e trés noites

Para "ndo perder para os concorrentes", o Sr. Kouta
Takayama decidiu entrar no negdcio de usinagem
de protétipos de pegas de precisdo em larga escala.
A decisao foi tomada com a "coragem para
enfrentar desafios" transmitida pelo seu pai. No
entanto, ndo foi facil alcangar esse objetivo. "O
primeiro pedido da area automotiva que recebemos
foi a produgao de pegas de protétipo para carros de
corrida. Mas, todas as vezes que entregavamos as
pecas, elas nos eram devolvidas com solicitages
de mudanca. Por fim, nds trabalhamos arduamente
com as maquinas da Mazak durante trés dias e trés
noites e finalizamos as pegas com um formato
complexo." Embora essa experiéncia tenha feito a
empresa perceber a dificuldade de usinar protétipos
de pegas de precisao, também serviu para
evidenciar que sua habilidade de lidar com esse tipo
de usinagem se tornaria sua vantagem.

A maquina de medigéo de coordenadas foi introduzida para garantir a
alta precisao

Em 2014, a Koa-K introduziu um CMM para
melhorar ainda mais o sistema de gerenciamento de
qualidade. O investimento foi ousado e pouco usual
entre as empresas do mesmo setor. "Com a sinergia
entre o equipamento de medi¢éo 3D e as maquinas
da Mazak, nés pudemos desenvolver um sistema
para criar pegas boas. Devido a capacidade de
verificar a precisdo minuciosamente e a habilidade
técnica de usinar pegas de qualquer formado, nés
conquistamos a confianga do cliente", afirmou o Sr.
Toshiharu Takayama com confianga no ponto forte
da empresa.

Desenvolvimento de uma organizagdo com uma
equipe talentosa com o suporte das maquinas
da Mazak

Desde a fundagao da Koa-K, as maquinas da

P A Koa-K usina uma ampla variedade de
pegas, incluindo o corpo de microfones
portateis (esquerda) e retentores de
mancal (direita).

Relato do cliente 0]

Koa-K Corporation

II| Japao

Mazak desempenham um papel central entre as
maquinas da empresa e ajudam a atender a
solicitagdes de alto nivel dos clientes. As maquinas
da Mazak comprovam o modelo de negdcios da
empresa, conforme mencionado pelo Sr. Toshiharu
Takayama, que visa dar suporte eficiente a
fabricagéo de alta preciséo e a entrega rapida que a
empresa busca. O Sr. Kouta Takayama acrescentou
que o tempo de configuragéo é realmente curto e
que eles sado os melhores para a usinagem de lotes
de tamanho pequeno. A Koa-K, que opera o
INTEGREX com maestria, foi certa vez visitada pelo
Sr. Ken Okuyama, um designer industrial que tem
um contrato com a Mazak. Os 6timos conselhos
dados pela empresa, que conhece maquinas
detalhadamente e pode opera-las com desempenho
maximo, influenciaram muito o progresso do design
e das fungdes das maquinas da Mazak
posteriormente.

INTEGREX i-200, que confirma o modelo de negécios da empresa

A Koa-K reconhece a importancia de "estabelecer
uma organizagéo que possa lidar rapidamente com
qualquer situagéo para responder de forma flexivel
a qualquer solicitagdo de usinagem" e definiu
"equipe talentosa" como uma nova palavra-chave
para o desenvolvimento dos negdcios. "Quando
cada funcionario puder operar habilmente as
maquinas da Mazak e aprimorar suas capacidades,
nos com certeza poderemos ser um grupo de
especialistas em usinagem lider de mercado." O Sr.
Kouta Takayama falou sobre a viséo da empresa.
Apds esse comentario, o Sr. Toshiharu Takayama
também revelou que passaria a presidéncia a seu
filno em 2020 para deixar o futuro da Koa-K em
suas maos. Ele parece enxergar com clareza o
futuro da empresa, em que o Sr. Kouta Takayama
lidera de forma sélida o grupo de especialistas rumo
ao crescimento.




Relato do cliente 02

Suporte técnico a gastronomia a base de peixes
e frutos do mar no Japao e no exterior com
diversas maquinas de processamento

@] Japan Nikko Co., Ltd.

{
"Queremos produzir maquinas que ajudem a desenvolver as industrias locais", disse o Sr. Atsushi Sato, presidente Hokkaido,
da Nikko Co., Ltd., pensando no tempo em que a empresa foi estabelecida. A Nikko comercializa maquinas para Japan

reducdo de méo de obra e eficiéncia energética e equipamento para processamento de frutos do mar e outros
produtos alimenticios. Dando prioridade maxima ao cumprimento das exigéncias dos clientes desde sua fundagéo,
a empresa entregou muitas maquinas que sao a primeira no setor ou no mundo. Seus engenheiros, que
representam mais da metade dos funcionarios, criaram muitas maquinas para redu¢éo de mao de obra e eficiéncia
energética, que sao altamente valorizadas tanto no Jap&o quanto no exterior, como frutos de seu conhecimento e
trabalho. Recursos exclusivos no uso de técnicas mecatronicas e na realizagao de diversas solicitagdes de clientes
sdo os pontos mais fortes da empresa.

01. Sistema de Processamento Automatizado Removedor de Cabeca e Visceras, que processa salmao automaticamente de forma completa (a esquerda) e "Kaihyo", um sistema
que faz gelo sedoso (pequenos cristais de gelo) instantaneamente

02. As barras estruturais das maquinas da empresa séo cortadas por uma 3D FABRI GEAR

03. A eficiéncia do trabalho foi aprimorada de forma significativa com o corte a laser

04. Sr. Atsushi Sato, presidente (centro, primeira fila) e funcionarios
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e Nikko Co., Ltd.
Presidente : Atsushi Sato
Enderego :110-1 Tsuruno, Kushiro, Hokkaido

Numero de funcionarios : 97

www.k-nikko.com

Nirno

A Nikko foi fundada, em 1973, pelo Sr. Sato, na
cidade pesqueira de Kushiro (que no passado foi a
mais movimentada do Jap&o), e incorporada em
1977. Aquele ano também era o inicio da "era das
200 milhas nauticas", que teve um impacto
importante no setor de produtos marinhos no Japao.
"O setor pesqueiro no Japao foi forgado a mudar
seu foco da pesca normal para fazendas de peixes",
afirmou o Sr. Sato. Ele previu que a qualidade seria
mais valorizada do que a quantidade no setor
pesqueiro no futuro como resultado da mudanga no
ambiente do setor de produtos marinhos. Com uma
ideia de que a sobrevivéncia do setor de produtos
marinhos no Japao estava em entregar peixes e
frutos do mar na forma de produtos primariamente
processados, em vez de apenas peixe hdo
processado, a Nikko comegou a focar no
desenvolvimento de maquinas necessarias para
esses processamentos.

O Sr. Sato falando de forma confiante sobre o desenvolvimento de novos
produtos que mudariam o processamento de peixes e frutos do mar

O Sr. Sato considerou especialmente vieiras e
salmao, que sdo um fruto do mar e um peixe
representativos, como matéria-prima adequada
para as fazendas de peixes. Nikko desenvolveu
um grande nimero de maquinas para redugao de
maéo de obra e eficiéncia energética com base no
entendimento da demanda do cliente. Os produtos
incluem a "Removedora de Concha Automatica",
que aplica vapor as conchas de vieiras para
separar o molusco e o "Sistema de
Processamento Automatizado para Remover
Cabeca e Visceras", que corta a cabega do salmao
e abre sua barriga para remover as visceras e
coletar as ovas.

O mecanismo utilizado por cada uma das
magquinas exclusivas de processamento de
peixes e frutos do mar era o primeiro do mundo.
Esses produtos representativos da empresa séo
usados em muitas localidades para o
processamento de peixes e frutos do mar no
Japao e em outros paises.

e

O ST

A capacidade técnica para reduzir o tempo
para fazer gelo de 24 horas para trés minutos
O Sr. Sato, que tem defendido a mudanga de
foco de quantidade para qualidade, acredita que
o frescor é o maior valor agregado. A partir
dessa crenga, a Nikko concluiu o
desenvolvimento da "Kaihyo (gelo do mar)", um
sistema de gelo sedoso (pequenos cristais de
gelo), e venceu o 7° Grande Prémio de
Fabricagéo do Primeiro Ministro do Japdo com o
produto.

A Kaihyo é uma maquina para instalagdo em um
navio para criar pequenos cristais de gelo macio
usando agua do mar. Seu recurso mais
revolucionario consiste em fazer gelo em
apenas trés minutos, o que geralmente levava
24 horas. O langamento do produto é
reconhecido como uma grande inovagao na
distribuigao de peixes e frutos do mar pereciveis
do mar até os supermercados.

Conforme representado por esse sistema, as
maquinas desenvolvidas na empresa fazem
pleno uso da criatividade dos engenheiros que
as projetam e fabricam.

O Sr. Sato declarou claramente que o melhor
treinamento para os engenheiros € visitar
clientes e ouvir diretamente suas opinides,
assim como obter experiéncia em campo.

A Nikko estabeleceu um sistema para que
engenheiros internos desenvolvam de forma
independente a medi¢ao em 3D, a deteccéo e
outras tecnologias avangadas usadas na
maioria de seus produtos, em vez de terceirizar.
"Fazemos isso para que continuemos a
introduzir 1A e outras tecnologias de ponta
ativamente na empresa e sempre entregar
maquinas avangadas."

]
A INTEGREX tem um papel ativo na usinagem de pecas complexas

P Muitas das pegas principais dos equipamentos, como cilindros

para remover a pele do peixe (a esquerda), s&o usinadas por
maquinas Mazak

Relato do cliente 02

Ejapéo

A produtividade aumentou muito com a 3D
FABRI GEAR

A Nikko introduziu as maquinas Mazak, incluindo
maquinas-ferramenta, como a FJV e a INTEGREX,
assim como a magquina de corte a laser 3D FABRI
GEAR, que tém um papel importante entre os
equipamentos e maquinas da empresa. O Sr. Sato
considera que as maquinas devem ser faceis de
usar pelos funcionarios e ele deixa a selegéo de
modelos a critério do Sr. Hideki Toko, Gerente
Geral do Departamento de Fabricagéo e
Gerente da Fabrica. O Sr. Toko mencionou as
razdes para selecionar as maquinas Mazak
dizendo: "Os pontos importantes sdo aumentos
significativos na produtividade com maquinas
multitarefas e maquinas de corte a laser em 3D,
facilidade de operagéo da linguagem
MAZATROL e o sistema para fornecer suporte
de p6s-venda, como assessoria sobre técnicas
de usinagem".

O comentario dos funcionarios de que "CNC é facil de usar" incentivou a
introdugao das maquinas Mazak

Por exemplo, a 3D FABRI GEAR ¢ avaliada
com o comentario: "Ela melhorou muito a
eficiéncia do trabalho e a precisdo em
comparagao com uma maquina de corte ou
furadeira manual". O efeito da introdugéo da
INTEGREX também é reconhecido com o
comentario: "N&o apenas reduziu o tempo do
ciclo de produgéo por meio de integragao de
processos, mas também expandiu a variedade
de pecas que podem ser usinadas".

A Nikko instalou um QUICK TURN 200MY em
novembro de 2018. "Espero que ele reduza o
tempo do ciclo de producao, pois a usinagem
que costumava ser feita por trés maquinas
diferentes agora pode ser feita por uma."
Conforme as mudancas no ambiente do setor de
peixes e frutos do mar determinarem o
direcionamento da empresa, seus produtos
mudarao o futuro do processamento de peixes e
frutos do mar.

Nikko Co., Ltd.
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A FLSmidth ABON, localizada nos suburbios de Melbourne, Australia, € uma fabricante
lider de equipamentos de britagem para o setor de mineragédo mundial. Seus produtos
sao usados principalmente em operagdes de mineragado de recursos minerais, como
carvao, minério de ferro e cobre, e também s&o usados em varios setores, como
aplicagdes em pedreiras, fundicdes, fertilizantes ou fabricas de cimento. A marca ABON
tem sustentado e continuado com o crescimento decorrente do reconhecimento e da
aceitagcao de seus produtos pelas principais empresas de recursos e mineragao.

FLSmidth ABON Pty Ltd

Australia

01. Mazak INTEGREX e-800H 8000U

02. Area da Mazak INTEGREX na FLSmidth ABON

03.Sr. Neil Paxman, Operador de CNC (a esquerda) e Sr. David Colasante, Gerente de CNC, com o
Conjunto Dimensionador
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Contribuindo para a mineracao de recursos

ha mais de 50 anos

@ Australia
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FLSmidth ABON Pty Ltd

Gerente Geral
Enderego
Numero de funcionarios : 80

A ABON, estabelecida em 1964 com a incorporagéo
ocorrendo em 1967, juntou-se ao Grupo FLSmidth,
que é um fornecedor lider de equipamentos e servigos
para os setores globais de cimento e minerais, em
1998. A abordagem do ciclo de vida dos produtos da
FLSmidth ABON ajuda os clientes a reduzir emissoes,
baixar custos operacionais e aprimorar a
produtividade com base em uma combinagao
exclusiva de produtos importantes, conhecimento de
processo e solugdes de servigo.

Um britador € uma maquina projetada para quebrar
grandes rochas em pedagos pequenos. Os britadores
podem ser usados para reduzir o tamanho ou alterar a
forma para que elas possam ser manuseadas de
forma mais facil e efetiva. O desenvolvimento de
produtos diversificados é exigido por clientes com
base nos materiais ou no uso do objeto que é britado.
Os principais produtos da empresa séo os
Dimensionadores de Rolo Duplo que britam os
materiais, as Telas em Cilindros que peneiram os
materiais de acordo com o tamanho e os
Alimentadores em Cadeia que alimentam as
maquinas com os materiais e os transportam. Os
produtos ABON foram designados para processo
Primario, Secundario, Terciario e Quaternario, desde
a britagem bruta até a britagem fina. Gragas a
estrutura simples e a durabilidade da maquina, o
design da maquina leva a supresséo do custo e da
carga de manutencao.

Sr. David Colasante, Gerente de CNC (& esquerda) e Sr. Phillip Mulcahy,

Gerente Geral

Além disso, os produtos geram o minimo de

particulas finas e tém baixos niveis de ruido. A
FLSmidth ABON é uma empresa de tecnologia lider
mundial cujas indmeras inovagdes em engenharia

 Phillip Mulcahy

www.flsmidthabon.com

foram pioneiras nos setores de manuseio de
minerais e de processamento de minerais ha mais
de 50 anos.

Redugao do tempo de processamento com
integracao do processo de usinagem
Anteriormente, a ABON fabricava seus
componentes de eixo em diversas maquinas em
varios setups, o que resultava em longo periodo de
processo. Apos estudos extensivos sobre o
melhor maquinario disponivel e apresentagdes da
John Hart Pty Ltd, o distribuidor da Mazak na
Australia, a primeira aquisigdo de uma Mazak pela
Abon foi a Mazak INTEGREX e-650H 6000U em
2005. "Podemos fazer eixos de varios tamanhos
com apenas dois setups com melhor qualidade e
tempos minimos de processamento", refletiu o Sr.
Phillip Mulcahy, Gerente Geral. "A capacidade de
consolidar diversas operagdes com tempo minimo
de setup e tempo de ciclo reduzido € um beneficio
importante de nosso investimento na Mazak."

T n
-—-l", :

Detalhes das ranhuras e encaixes no Eixo do Dimensionador
FLSmidth ABON

Inovagao de produto define sua abordagem
Ap0ds o sucesso da primeira instalagdo, a ABON
introduziu cinco maquinas Mazak, inclusive a série
INTEGREX e, em 2017. Todas s&o usadas para a

» Dimensionador FLSmidth
ABON montado (britador)

Relato do cliente 03

Australia FLSmidth ABON Pty Ltd

: 15-19 Marshall Road Airport West, Victoria, Australia 3042

usinagem de engrenagens por meio das fungdes
Fresamento através de Skiving e Fresamento de
Engrenagens Smooth. Uma INTEGREX e-800H é
usada para processamento de ranhuras em
componentes de eixo longo, usando a fungao
Fresamento através de Hobbing Smooth.
Principalmente para o processamento de eixo
longo, o tempo de processo foi reduzido de forma
significativa, de terceirizagcdo em trés semanas para
varias horas. O Sr. David Colasante, Gerente de
CNC, enfatiza o efeito do investimento afirmando:
"Continuamos a refinar nossos processos de
produgéo para atendermos as demandas cada vez
mais exigentes de nossos clientes".

A engrenagem grande da ABON (& direita) exibida na
JIMTOF2018 chamou muito a atengdo dos visitantes do
estande da Mazak

O crescimento dos setores de recursos € ainda
mais esperado devido a demanda crescente no
consumo de energia com o desenvolvimento
econdmico na Asia. As instalagdes de fabricagéo
da ABON séo constantemente atualizadas com
equipamentos de fabricagdo com tecnologia de
Ultima geragéao para inovagao de produtos. A
FLSmidth ABON esta em posigéo ideal para
oferecer aos clientes as melhores solucdes e
continuara a contribuir para a mineragéo de
recursos minerais no futuro.
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Sra. Tomomi Genjima

A Sra. Genjima juntou-se a empresa em 2008 e
foi designada ao Centro Técnico de Tsukuba
apods seis meses de treinamento. Desde sua
transferéncia para o Centro Técnico de Nagoya,
em 2014, ela é uma vendedora que cobre as
prefeituras de Aichi e Gifu, onde a sede da
Mazak esta localizada.

——Por quais clientes vocé é responsavel?
Sou responsavel principalmente por clientes que realizam a usinagem

de pegas para automdveis e maquinario industrial. A area geografica
coberta pelo Centro Técnico de Nagoya € uma das principais regides
industriais no Japao e as pegas usinadas pelos clientes sédo de uma
variedade surpreendentemente ampla. Como frequentemente
recebemos solicitagdes de opcionais especiais para maquinas, fago a
interface com os departamentos de design e outros na sede da Mazak
ao fazer cotagdes para clientes.

——AQual discussao comercial foi a mais memoravel?

A mais memoravel foi a primeira ordem de compra que obtive por conta
propria. Apds entrar na empresa em 2008, fui designada ao Centro
Técnico de Tsukuba como meu primeiro local de trabalho. Comecei a
participar das atividades de vendas de forma integral na primavera do
ano seguinte, que foi logo apos a crise financeira global. Era um
momento dificil para vendas, pois a quantidade de trabalho dos clientes
havia diminuido. Por outro lado, também considerei que os clientes
teriam tempo para se reunir comigo agora, enquanto estariam muito
ocupados durante um boom econdémico. Sendo assim, eu visitava as
fabricas de varios clientes enquanto recebia apoio de funcionarios
seniores. Gragas a esse apoio, assim como a sorte, consegui a
primeira ordem de compra de um cliente como resultado de atividades
de vendas persistentes. A primeira venda memoravel foi um pedido de
revisao de uma INTEGREX. Fiquei muito contente quando o cliente
proferiu algumas palavras simpaticas apos a entrega. Esse cliente
ainda se lembra do meu nome e do meu rosto mesmo apos quase 10
anos. Sou muito agradecida ao cliente por isso e também pode ter me
ouvido quando eu era uma vendedora iniciante naquela época.

——0 que vocé valoriza em suas atividades de vendas?

Tento visitar as fabricas dos clientes sempre que possivel e verificar
diretamente as condigbes, como os processos de usinagem e o status
dos equipamentos, com meus préprios olhos. Por exemplo, mesmo se
um cliente reconhecer a redugao do tempo de corte como um desafio,
vocé podera identificar apds examinar toda a fabrica que o cliente
realmente tem um problema no processo de setup ou no uso de
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Centro Técnico de Nagoya, Escritorio Regional de Vendas

K} Sra. Tomomi Genjima

Preparando cotacoes para atender
as exigéncias dos clientes

A Yamazaki Mazak opera diversas unidades no Japao e em outros paises para
varias fungdes, como produgao, vendas e servigos pré e pés-vendas e suporte. A
MAZAK PEOPLE apresenta os funcionarios que estao atuando em atividades na
linha de frente das empresas do Grupo.

Esta edi¢cao apresenta a Sra. Tomomi Genjima, vendedora no Centro Técnico de
Nagoya. Ela é um membro promissor da equipe de vendas que esta adquirindo
experiéncia a cada dia no grande escritdrio de vendas com inUmeros clientes.

equipamentos periféricos e deveria soluciona-lo como o verdadeiro
desafio. Tais "descobertas" feitas com uma visédo panoramica de todo o
processo de produgédo séo fatores importantes para preparar cotagoes
para clientes. No caso de um corte de teste ou de um opcional especial,
compartilho os problemas que observei, assim como as solicitagdes do
cliente, com engenheiros internos para aprimorar a precisao das cotagoes.

As informagdes sdo compartilhadas de perto com engenheiros de aplicacdes para aprimorar a
precisao das cotagoes

—— Quando vocé se sente recompensada por seu trabalho diario?
Para vender uma maquina-ferramenta, preciso da cooperagéo de muitos
funcionarios. Exatamente porque o trabalho nao pode ser feito por uma
pessoa, acho interessante trabalhar como vendedora. Para descrever a
Mazak de forma simples, diria que é uma empresa acolhedora. Ela tem um
ambiente em que todos os funcionarios, incluindo vendas, servigos, design
e produgao, trabalham juntos. Embora o trabalho de fazer cotagbes envolva
uma enorme responsabilidade, pois os clientes adquirem
magquinas-ferramenta para seu futuro, todos na Mazak estéo dispostos a
fazer um esforgo conjunto para realiza-las. Sinto-me motivada quando
estou fazendo meu trabalho com uma sensagéo de harmonia para realizar
uma tarefa por meio da cooperagéao de todos.

——Qual tarefa vocé deseja enfrentar no futuro?

Agora, quero apenas me concentrar em satisfazer os clientes pelos quais
sou atualmente responsavel, pois busco aprimorar ainda mais a precisao
das cotagdes e ajudar os clientes a aumentar sua produtividade. Ap6s
adquirir experiéncia suficiente, gostaria de participar do trabalho de apoio

a equipe de vendas nos centros técnicos

Como ela passa seus dias de folga

enquanto uso o conhecimento que obtive. O
lema da Sra. Genjima é "Desfrute de seu
trabalho! Quando as coisas nao estiverem
bem no trabalho, coma algo delicioso para
sair da rotina!" Sua personalidade
naturalmente alegre e entusiasta parece ser
indispensavel para que a Mazak aprimore
ainda mais seu trabalho em equipe.

Gosto de brincar com meu Chihuahua de estimacao
nos fins de semana. Quando tenho férias longas,
viajo para o exterior para me renovar. Prefiro as ilhas
quentes do sul, onde posso me sentir confortavel e
relaxada, como o Havai e Cebu, nas Filipinas.

A 29° FEIRA INTERNACIONAL DE MAQUINA-FERRAMENTA DO JAPAO

A 292 Feira Internacional de Maquinas-Ferramenta do Japao (JIMTOF2018), uma das maiores exposi¢ées de maquinas-ferramenta da Asia,
aconteceu no Tokyo Big Sight durante seis dias, de 1 a 6 de novembro de 2018. Com o tema "DESCUBRA MAIS COM A MAZAK — juntos rumo ao
futuro —", a Mazak exibiu um total de 23 maquinas, incluindo os modelos de Ultima geragéo, e apresentou varias solugdes inovadoras.

Na JIMTOF do ano passado, colocamos em exposicédo a VARIAXIS j-600/5X
AM (especificagéo laser azul), uma maquina multitarefa hibrida que usa um
laser semicondutor azul pela primeira vez no mundo e demonstramos a
fabricagéo de aditivo de cobre puro, que agora esta atraindo cada vez mais a
atengéo dos setores automotivo e de semicondutores. Além disso,
apresentamos a série INTEGREX AG, que integrou as fun¢des de usinagem
e medigao de engrenagem em uma maquina multitarefa, e a FJV-60/80
FSW, que integrou a tecnologia de soldagem por fricgdo. A ampla variedade
de produtos das maquinas multitarefas hibridas da Mazak que podem
realizar a integragéo de processos em uma abordagem avangada ganhou
atengéo de muitos visitantes.

Como solugdes de A e loT, também apresentamos o Spindle de IA
Smooth, uma fungdo baseada em IA para suprimir trepidagdes do centro
de usinagem, e anunciamos um novo servigo baseado em IoT. Além do
mais, apresentamos solu¢des para automacgao e exigéncias de reducao de
mao de obra, uma demanda crescente devido aos aumentos nos custos
com pessoal e falta de méo de obra, como um sistema de carga/descarga
via rob6 "Gantry" compacto, mas altamente flexivel (GL-50). Todos os
produtos receberam alta consideragéo como solugées praticas que ajudam
as fabricas a melhorar sua produtividade.

A Mazak continuara a fornecer varias solugdes que respondem as
mudangas no ambiente de fabricagéo e ajudam os clientes a aumentar a
produtividade de suas fabricas.

01. VARIAXIS j-600/5X AM (laser azul), que pode fabricar aditivo de cobre puro

02. INTEGREX i-200 AG, com fungdes integradas de corte e medigdo de engrenagem
03. QUICK TURN 200M, equipada com o sistema de automagéo GL-50

04. Exemplos de pegas de trabalho produzidas pela INTEGREX AG
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