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FEIERLICHE EROFFNUN G BE
YAMAZAKI MAZAK SING APORE PTE., LTD.

Das Tec h n o I og ieze ntru m S u d ostas i e n Die Erweiterung des Technologiezentrums und des Werks in Singapur fand mit der feierlichen Eréffnung am 19. Marz

seinen Abschluss. Dies ist bereits die vierte Erweiterung seit die Mazak-Tochtergesellschaft 1988 in Singapur gegriindet
wurde. Die Stérken dieses Werks liegen in seiner Fahigkeit, schnell auf Wechselkursschwankungen reagieren zu kénnen,
- - in der Starkung unserer Exportkapazitat und in der Verkirzung der Lieferfristen. Damit fungiert es als wichtiger Eckstein in
n I m mt d e n Betrl e b a Uf unserer neuen Strategie, Fertigungssysteme zu schaffen, die nicht nur regional ausgerichtet sind, sondern den
internationalen Markt anvisieren.

Erweiterung des Werks Singapur

-——

figapur mit dem neuen Modell QUICK TURN PRIMOS in Produktion
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™ Singapur Yamazaki Mazak Singapore Pte., Ltd.

Noch bessere Unterstiitzung der Kunden

Ein Aspekt der gerade abgeschlossenen Erweiterung besteht in der
Starkung der Aufgaben des seit 1992 bestehenden
Technologiezentrums. Da dieses Technologiezentrum nicht nur als
Service-Stitzpunkt fir die Kunden aus Singapur dient, sondern auch fiir
die aus Malaysia, Thailand, Indonesien und Vietnam, wurde es
folgerichtig in "South East Asia Technology Center" —
Technologiezentrum Siidostasien — umbenannt.

Es erstreckt sich Uber eine Gesamtflache von 4.300 m? (viermal so grof}
wie vor der Erweiterung) und beinhaltet einen 1.300 m? grolRen
Showroom (ebenfalls viermal groRer als zuvor), einen Vortragssaal mit
96 Platzen, ein Online-Servicecenter, Schulungsrdume, ein
Ersatzteillager und vieles weitere mehr. Das erweiterte
Technologiezentrum garantiert uns eine noch bessere Unterstiitzung
unserer Kunden u.a. durch modernste Anwendungen, optimale
Bearbeitungslésungen und hervorragenden Kundendienst.

In der Ausstellungshalle werden derzeit insgesamt 14
CNC-Drehmaschinen (10 davon in Japan und 4 in Singapur gebaut), ein
Bearbeitungszentrum, Multi-Funktions-Maschinen, eine
Laserschneidmaschine und eine Vielzahl an Werkstiicken
unterschiedlichster Branchen gezeigt, die auf diesen Maschinen
gefertigt wurden. Das Ersatzteilzentrum verfligt jetzt tiber eine
Lagerkapazitat von 20.000 Teilen von 9.000 verschiedenen

Das Technologiezentrum Siidostasien nimmt den Betrieb auf — Erweiterung des Werks Singapur

Komponenten (gegeniiber 15.000 Teilen von 6.000 verschiedenen
Komponenten vor der Erweiterung).

Erhéhung der monatlichen Produktionskapazitat von 80 auf 130
Maschinen

Die Gesamtflache des Werks betrégt jetzt 15.300 m2. Mit dieser
Verdopplung der Nutzflache im Vergleich zu vorher konnte der
Monatsausstol} um ca. 60% — von 80 auf 130 Maschinen — gesteigert
werden. Im neuen Werk kénnen insgesamt 12 Modelle — 11
verschiedene Drehzentren und ein vertikales Bearbeitungszentrum —
gebaut werden. Mit diesem Werk konnte schnell und komplikationslos
die Serienproduktion des kompakten und hochproduktiven
CNC-Drehzentrums QUICK TURN PRIMOS umgesetzt werden, dessen
Fertigung Ende des letzten Jahres aufgenommen wurde.

Im Werk wird ein synchronisiertes Produktionssystem eingesetzt, das
die Fertigungsstrale fiir Maschineneinheiten wie Spindel und Revolver
mit der Fertigungsstrale fiir Blechmodule koppelt. Zudem garantieren
Mazaks flexible Fertigungssysteme mit mehrstdckigen
Palettenregalsystemen sowie Multi-Funktions-Maschinen mit Robotern
den unbemannten Betrieb und damit eine uniibertroffene Produktivitét.
Die Temperatur wird im neuen Montagebereich auf +1 °C genau
geregelt, um so optimale Umgebungsbedingungen fiir die Montage
hochpraziser Werkzeugmaschinen zu schaffen. Gewahrleistet wird dies

KundengeSpréch — wir sprachen mit Kunden, die am Tag der offenen Tur teilgenommen haben.

Wir erwarten noch kiirzere Lieferfristen

Werk und Technologiezentrum teilgenommen. Welchen
Eindruck hatten Sie?

03 CYBERWORLD

Pascal Industries Pte. Ltd.

"Das Werk bietet jetzt noch mehr Platz als schon zuvor und die
Sie haben an der Erdffnung des Erweiterungsbaus von ~ Ausstattung ist noch moderner geworden. Meiner Meinung nach
wird die Erweiterung von Werk und Technologiezentrum enorme
Auswirkungen auf die Fertigungsindustrie in ganz Singapur

haben. Ich bin sicher, dass das verbesserte Service-System und
die hohe Fertigungskapazitat das Vertrauen bei den Kunden aus
Singapur deutlich stérken wird."

Nicholas Mak

(5. von links)

Welche Erwartungen knipfen Sie an das neue System?
"Da wir im Technologiezentrum die Mdglichkeit haben, uns eine
grofe Vielfalt an Modellen und neuesten Bearbeitungslésungen
anzuschauen, bekommen wir neue Anregungen zur Entwicklung
neuer Fertigungsmethoden. Andererseits sind aufgrund der
Ausweitung der Lieferkapazitaten noch kiirzere Lieferfristen zu
erwarten."

durch ein hocheffizientes Umgebungskontrollsystem.

Anwesenheit von Honoratioren aus dem In- und Ausland

Der Einweihungsfeier, die in der feierlichen Eréffnung des Werks und
des Technologiezentrums gipfelte, wohnten ca. 300 geladene Géaste aus
Singapur, aber auch aus dem Ausland bei. Unter anderem gaben sich

des Unternehmens Mazak ist ein ermutigendes Signal, das fiir die

Entwicklung der Fertigungsindustrie in unserem Lande erforderlich war."

der Staatsminister fir Handel und Industrie sowie Vertreter der
singapurischen Behérde fiir Wirtschaftsférderung und der japanischen

Botschaft in Singapur die Ehre.

Yamazaki Mazaks President Tomohisa Yamazaki hob die Bedeutung
des Industriestandorts Singapur flir das Unternehmen hervor: "Singapur
ist fur uns die ideale Basis,von der aus wir innovative Ldsungen und
umfassende Unterstlitzung unserer Kunden anbieten kénnen." Teo Ser
Luck, Staatsminister fiir Handel und Industrie, brachte seine

Nach einer Werksfiihrung nahmen zahlreiche Gaste nicht nur aus Asien,
sondern auch aus Europa sowie Nord- und Stidamerika an dem
Abendempfang teil, mit dem der Neuanfang der
Mazak-Tochtergesellschaft in Singapur geblhrend gefeiert wurde.

m Yamazaki Mazak Singapore Pte. Ltd. — Firmenubersicht

Firmenname

Mitarbeiterzahl

Werksflache

Erwartungen zum Ausdruck, die er mit der Ansiedelung des

Unternehmens Mazak in Singapur verkn(ipft und betonte: "Die Prasenz

01. Werk Singapur nach der Erweiterung — AuBenansicht
02. Showroom mit den neuesten Werkzeugmaschinen

03.  Schichten-Klimaanlage zur effizienten Kiihlung der Arbeitsbereiche
04. Im Werk gefertigte Drehzentren des Typs QUICK TURN PRIMOS

06.

Yamazaki Mazak Singapore Pte., Ltd.
272

Gesamtflache des Grundstiicks ~ ca. 39.000 m?

ca. 26.000 m?

Gesamtanzahl der hier gefertigten Modelle 12

05.  Eréffnungsfeier mit geladenen Gasten aus aller Welt
Mazak President Tomohisa Yamazaki bei seiner BegriiBungsrede

Ein Showroom, der gleichermaBen technische Stérke
und regionale Bindung demonstriert

——— Was hat Sie am Tag der offenen Tiir besonders
interessiert?

JEP Precision
Engineering Pte. Ltd.

Soh Chee Siong

"Besonders beeindruckt hat mich das neue
Technologiezentrum. Neben vielem anderem begeisterte
mich die groe Zahl der fein sduberlich auf dem weilen
Boden aufgereihten Hightech-Maschinen. Auch die

vorgestellten innovativen Bearbeitungsldsungen haben mich
liberzeugt. Das ist genau das Konzept, das ich von einem
Technologiezentrum erwarte."

——— Was nehmen Sie aus der Veranstaltung mit?

"Am interessantesten waren fiir mich die Mobilisierung an
Mazak-Technologie und die filr alle ersichtliche regionale
Bindung. Ich denke, dass dies wohl auch auf die
Mazak-Technologiezentren in anderen Teilen dieser Welt
zutrifft. Fiir mich bot die Eréffnungsfeier die Gelegenheit, mich
von der Zuverldssigkeit der von Mazak angebotenen
Verkaufsberatung und Kundendienstleistungen zu Uberzeugen."
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T
S x‘. Ausschopfung des Potentials von
. - Hightech-Werkzeugmaschinen

'@ Japan

MEGA TECH Ltd. entwickelt und fertigt Produkte wie Schallddmpfer und Rahmen fiir Zweiradfahrzeuge sowie Angelrollenkurbeln. Yasuhisa Komatsuki,
heute Leiter des Unternehmens und friiher Chefmechaniker eines bekannten Rennstalls, hat das Unternehmen 1990 in Suzuka, Prafektur Mie, gegriindet
—mit dem erklérten Ziel, eines Tages sein eigenes Motorradunternehmen aufzuziehen. Angesichts der im Jahre 2008 einsetzenden Rezession musste er
seinen Traum allerdings aufgeben. Gerettet haben MEGA TECH schlieRlich Kurbeln, die aus den vorhandenen Materialien und mit den Werkseinrichtungen
gefertigt werden konnten, die vorher fiir Motorradteile verwendet worden waren.

MEGA TECH Ltd.

01. MEGA TECH LIVRE — branchenweit die meistverkaufte Angelrollenkurbel

02. Mit einer VARIAXIS 630-5X bearbeitete Teile einer Angelrollenkurbel

03. Schweilnahte an einem Schalldampfer — die schéne Schwingung unterstreicht die MEGA TECH-Qualitat
04. Firmenchef Yasuhisa Komatsuki (vordere Reihe, 3. von links) im Kreise seiner Angestellten

05 cYBERWORLD
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Versténdnis fiir die Wiinsche der Anwender
basierend auf der eigenen Liebe zum Sport

MEGA TECH begann als Hersteller von Originalteilen
fiir Zweirdder und hatte dabei den Profi-Markt im Blick.
Man spezialisierte sich auf kurze Lieferfristen und
Spezialbearbeitung, die andere Hersteller der Branche
nicht anbieten konnten. Insbesondere verlegte sich
MEGA TECH auf die Prézisionszerspanung unter
Nutzung der vollen Mazak-Produktpalette sowie auf
Prazisionsschweilverfahren an Schallddmpfern. Damit
erwarb sich das Unternehmen von Beginn an ein hohes
Ansehen bei Motorradherstellern im In- und Ausland.
Als allerdings der Export an wichtige Kunden in
Amerika infolge der Rezession praktisch auf Null
zuriickging, geriet auch MEGA TECH in die Krise. Um
sich aus dieser verzweifelten Situation zu befreien,
suchte sich MEGA TECH ein neues Standbein und
entschied sich fir Angelrollenkurbeln als neuem
Stiitzpfeiler seiner Produktion. "Ein Riesenvorteil
bestand darin, dass wir die gleichen Werkstoffe und
dieselben Maschinen weiterverwenden konnten",
erzahlt Yasuhisa Komatsuki. Dass er selbst bereits seit
einem halben Jahrhundert Hobbyangler ist, hat den
Wechsel sicher erleichtert.

"Die Idee kam mir bei einer einfachen Betrachtung
dessen, was mir Spal macht. Vielleicht auch, weil ich
aus eigener Erfahrung weiB, wie die Nutzer denken."
Merkmale wie die Kombination von dinnwandigen
Titanknaufen mit Hauptblechen aus Super Duralumin
(A7075), die sorgfaltig in eine 3D-Form bearbeitet
werden, anstelle der von anderen Herstellern
verwendeten Stahlteile sind ein typisches Beispiel
dafir, wie sich die Liebe zum Sport in gute Ideen
ummiinzen I8sst.

Eine aus Super Duralumin bearbeitete Angelrollenkurbel (A7075)

MEGA TECH Ltd.

Geschaftsfuhrer: Yasuhisa Komatsuki
Anschrift
Mitarbeiterzahl : 13

: 644-16 Sumiyama-cho, Kameyama, Mie

www.megatech-japan.com
www.livre-megatech.com (LIVRE)

Laserschneidmaschine erbringt 10-fache Produktivitét
Derzeit machen Angelrollenkurbeln 70% des MEGA
TECH-Umsatzes aus — gegentiber 30% bei
Schalldampfern. Bedenkt man, dass MEGA TECH erst
2009 mit der Herstellung von Angelrollenkurbeln begann,
ist dieses Wachstum in finf Jahren schon erstaunlich.
Die Konstruktion der Kurbel, die laut Yasuhisa Komatsuki
die Interessenten beim erstmaligen Anblick in Erstaunen
versetzt, basiert auf der Idee, "es zu wagen, ein Teil der
analogen Welt mit Hightech-Werkzeugmaschinen zu
fertigen, die der Inbegriff der Digitaltechnologie sind."
Und Yasuhisa Komatsuki ergénzt voller Stolz: "Auch
wenn wir mit Prézisions-Werkzeugmaschinen arbeiten,
besteht unser wichtigstes Ziel doch darin, ein Auge und
ein Gefiihl fiir die Teile zu bekommen, die wir fertigen."
Eine der Starken des Unternehmens besteht zudem
darin, dass man seine Erfindungsgabe dort einzusetzen
wei}, wo es keine allgemeingtiltigen Vorgaben gibt. Die
Bereitschaft bei MEGA TECH, ein Bearbeitungszentrum
mit 5-Achsen-Simultansteuerung einzusetzen, das
herkdmmlicherweise nur zur Bearbeitung komplexer
Konturen verwendet wird, ist ein weiterer — im Grunde
genommen ganz einfacher — Grundstein fiir die Starke
des Unternehmens.

SPACE GEAR-U44, angeschafft 2008

"Um der Geschwindigkeit den Vorrang gegeniiber den
Kosten zu geben", wurde 2008 — unmittelbar vor
Einsetzen der Rezession
-eine
Laserschneidmaschine
des Typs SPACE
GEAR-U44 angeschafft,
die zur Bearbeitung von
dorngebogenen Teilen
verwendet wird, zu denen
auch MEGA TECHs
Schallddmpfer z&hlen.
Was die Rolle betrifft, die

Kundenbericht O]

'@ Japan MEGA TECH Ltd.

diese Maschine fiir ihn spielt, gerét Yasuhisa Komatsuki
ins Schwarmen: "Gegentiber der Zeit, als wir noch
Funkenerodiermaschinen eingesetzt haben, konnten wir
unsere Produktivitat um das Zehnfache steigern.”

Wandel zum Komplettfertiger

Heute sind im MEGA TECH-Werk insgesamt sechs
Mazak-Maschinen im Einsatz, darunter die
Laserschneidmaschine, ein
5-Achsen-Bearbeitungszentrum, ein vertikales
Bearbeitungszentrum und ein CNC-Drehzentrum. "Die
Nutzung der spezifischen Eigenschaften der einzelnen
Maschinen zur parallelen Fertigung unterschiedlicher
Prototypen ist wirklich praktisch”, erklért Yasuhisa
Komatsuki. Die optimale Auslastung der Maschinen und
die volle Nutzung ihrer Maglichkeiten sind weitere Stérken
von MEGA TECH. Die abschliefende Beurteilung der
Mazak-Produkte féllt bei Yasuhisa Komatsuki durchweg
positiv aus: "Diese Maschinen stechen aus der Menge
heraus — und zwar nicht nur aufgrund ihrer
Zuverldssigkeit, sondern auch wegen der Qualitét der

Kundendienstleistungen.”
I- - ‘!? . |
[ 1

Yasuhisa Komatsuki vertraut auf eine VARIAXIS 630-5X

Basierend auf der am Handwerk orientierten Fertigung
unter Einsatz von Mazak-Maschinen werden nicht nur die
Produkte fiir die Abnehmer, sondern auch ein im eigenen
Hause gefertigter Schweiiroboter zu gerade einmal zehn
Prozent des handelstblichen Preises produziert. "Wir
mdchten zu einem echten Komplettfertiger fiir alle Arten
von Angelausriistung werden." Im Angesicht der
Rezession eine Krise als Chance zu nutzen, das ist
MEGA TECH mit der ErschlieBung des
Angelrollenkurbelmarktes gelungen - und das ist es auch,
was MEGA TECH als neue Strategie fiir sich erkoren hat.
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Kundenbericht 02
Schnellere Fertigung und schonere
Produkte — das ist das Ziel

'@ Japan Kanagawa FUSSO Co., Ltd.

Kanagawa FUSSO Co., Ltd. wurde 1990 in Yokohama als auf die Bearbeitung von Fluorpolymeren spezialisiertes Unternehmen gegriindet. Die
kleine, anfangs von Yoshimi Sakashita, seiner Frau und einigen Teilzeitmitarbeitern in einem Seitengé&sschen betriebene Firma hat sich
mittlerweile zu einem Unternehmen mit 25 Vollzeitbeschéftigten gemausert. Was sich tber die Zeit — mit 3 Umzlgen, damit verbundener
Ausweitung der Geschéftstatigkeit und einer Werkserweiterung — als Konstante bewahrt hat, sind die Mazak-Maschinen, auf die Kanagawa
FUSSO als Priméarfertigungsausriistung baut. Die Frage ist allerdings, welche Erwartungen ein Unternehmen, dessen Préamisse "Schnellere
Fertigung und schénere Produkte" lautet, an Mazak-Maschinen stellt.

)
v

01. Von Kanagawa FUSSO bearbeitete Kunststoffteile
02. FertigungsstralRe, bestehend aus 15 Mazak CNC-Drehmaschinen und Multi-Funktions-Maschinen
03. Bearbeitung einer komplexen Kontur mit einer INTEGREX

04. Firmenchef Yoshimi Sakashita (Mitte) im Kreise seiner Mitarbeiter

07 CYBERWORLD

Fluorpolymere miissen wie lebendige Wesen
behandelt werden

"Fluorpolymere leben." So fasst Yoshimi Sakashita als
jemand, der tiber 35 Jahre Erfahrung in der Bearbeitung
von Fluorpolymeren hat, die Probleme beim Umgang mit
diesem Werkstoff zusammen. Die Abmessungen von
Fluorpolymeren unterliegen je nach
Umgebungstemperatur starken Schwankungen; mit
Verfliichtigung der bei der Bearbeitung entstandenen
Wérme ziehen sie sich zusammen. Der Werkstoff verhalt
sich also tats&chlich so wie ein lebendiges Wesen. Um
diese unnétige und filr die Produktgiite nachteilige
Kontraktion auszuschlieBen, muss eine Bearbeitung
angestrebt werden, bei der mdglichst wenig Warme
entsteht. Um Wérmeentwicklung wahrend der
Bearbeitung auszuschlieRen, muss bei der Einrichtung
der Maschine von vornherein die Schérfe der
Werkzeuge und die Richtung der Spanabfiihrung
beriicksichtigt werden.

Zwdlf in der Bearbeitung tatige Maschinenbediener
beobachten zundchst die Techniken von Yoshimi
Sakashita, eignen sich diese dann an, bis sie sie selbst
beherrschen. Erst dann drfen sie eigenstandig arbeiten.
Wenn man die 15 Mazak CNC-Maschinen ordentlich
aufgereiht in Betrieb sieht, hat es zunéchst den
Anschein, als befinde man sich in einer
Metallverarbeitungswerkstatt. Auf den zweiten Blick wird
aber deutlich, dass Material, Werkstiick und Spane
durchweg weil sind. Es liegt auch gar kein
Kihimittelgeruch in der Luft, und die Bearbeitung erfolgt
so gut wie gerduschlos. Der grofite Unterschied zur
herkdmmlichen Metallbearbeitung besteht darin, dass die
Mazak-Maschinen ausnahmslos mit handgeschliffenen
Werkzeugschneiden ausgestattet sind.

Volle Nutzung der Leistungsméglichkeiten der
Mazak-Maschinen durch Einsatz handgeschliffener
Werkzeugschneiden

"Auch wenn die Mazatrol-Dialogsteuerung einfach
gehalten und leicht zu bedienen ist, stellen die
Zerspanungswerkzeuge doch eine echte
Herausforderung dar." So bewerten es auf jeden Fall die

5‘

Esnage=n

®Fusso

Kanagawa FUSSO Co., Ltd.

Geschaftsfuhrer : Yoshimi Sakashita
Anschrift
Mitarbeiterzahl : 25

: 1-3-65 Shinomiya, Hiratsuka, Kanagawa

www.kanagawafusso.co.jp

Bediener, deren Durchschnittsalter bei 28 Jahren liegt.
Nahezu jeder von ihnen kommt urspriinglich aus
fachfremden Branchen. Aber ungeachtet ihrer
mangelnden Erfahrung auf dem Gebiet der Bearbeitung
stellen die von ihnen gefertigten "schéneren Produkte”
die Kunden von Kanagawa FUSSO voll und ganz
zufrieden. Dies ist darauf zuriickzufiihren, dass der von
Yoshimi Sakashita befiirwortete Einsatz von
handgeschliffenen Werkzeugschneiden und die Art ihrer
Verwendung an Mazak-Maschinen eine echte Synergie
schafft, bei der die Vorzlige beider Seiten zum Tragen
kommen. In der Tat ist es so, dass viele der jungen
Maschinenbediener sich ihre eigenen Werkzeuge fiir den
Einsatz an den Maschinen erschaffen.

Drehen mit einem handgeschliffenen Werkzeug

Bei der Frage nach den Maschinenbedienern antworten
Tomonobu Hoshi und Hiroaki Hoshi, zwei leitende
Mitarbeiter des Unternehmens, die bereits die Einfiihrung
und Inbetriebnahme der ersten Mazak-Maschinen
miterlebt haben,mit groRer Bestimmtheit: "Sie bendtigen
keine Ratschldge von uns. Es ist vielmehr umgekehrt:
Unsere jungen Mitarbeiter, die sich immer wieder mit
groler Kreativitat eigenstandig neue Techniken
ausdenken, treiben uns an." Mit inrem Talent ist es uns
gelungen, ein Werksttick, fir

dessen Bearbeitung in
einer Simulation
120 Sekunden
veranschlagt
worden waren,
in gerade
einmal 90
Sekunden zu
bearbeiten —

Prazisionsmessung

Kundenbericht 02

(@] Japan Kanagawa FUSSO Co., Ltd.

und zwar einfach durch entsprechende
Parametereinstellungen und spezifische G-Codes.

Maschinenbediener, die dafiir sorgen, dass die
Balance zwischen Zerspanungswerkzeugen und
Maschinen gehalten wird

Riickschauend bemerkt Hiroaki Hoshi: "In einer Zeit, in
der in der Kunststoffindustrie noch NC-Maschinen mit
gekrdpften Werkzeugen tiblich waren, fiel unsere Idee,
eine Revolverdrehmaschine mit MAZATROL
CNC-Steuerung zu verwenden, doch etwas aus dem
Rahmen." Als sich dann herauskristallisierte, dass mit
den Mazak-Maschinen die Zykluszeiten im Vergleich zu
Anlagen fiir die Massenproduktion gesenkt werden
konnten, wurde Klar, dass Kanagawa FUSSOs Wahl ein
echter Gliicksgriff war.

> -

Junger Mitarbeiter bei der Arbeit mit der MAZATROL

Die Mazak-Maschinen kommentiert Hiroaki Hoshi wie
folgt: "Die Qualitdt der Bearbeitung runder Gegensténde
wird zum einen durch das eingesetzte Werkzeug und
zum anderen durch die Bearbeitungsmethode
beeinflusst. Vor diesem Hintergrund kann
Aufgeschlossenheit gegeniber Neuem durchaus von
Vorteil sein, vorausgesetzt, Fachwissen und
Erfindungsreichtum halten sich die Waage."
"Schnellere Fertigung und schdnere Produkte — wie
verhdlt es sich damit im Vergleich zur Konkurrenz?"
Kanagawa FUSSO hat sich selbst immer wieder mit
dieser Frage auseinander gesetzt und hat fir sich
erkannt, dass der Schitissel dazu im Vertrauen in das
Konnen der Maschinenbediener liegt — im Vertrauen
darauf, dass diese die Balance zwischen Werkzeugen
und Maschine gefunden haben.
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Kundenbericht 03

Korea YUDO Co., LTD.

YUDO Co., LTD.
Prasident : Francis Yu
Anschrift : 169-4 Gujang-Ri, Paltan-Myun, Hwasung-City,

Kundenbericht 03

Ein international tatiger Zulieferer
von HeilRkanalsystemen

Korea YUDO Co., LTD.

YUDO Co., Ltd. war das erste siidkoreanische Unternehmen, dem die Entwicklung von Heiflkanalsystemen — dem Herzstiick einer SpritzgieRanlage —
gelang. Das weltweit flihrende Unternehmen wurde 1980 gegriindet. Der YUDO-Konzern besteht aus der Muttergesellschaft YUDO Co., Ltd. und
Konzerngesellschaften wie YUDO-STAR AUTOMATION, YUDO-SUNS und YUDO-ROBOTICS, die sich auf Geschéftszweige wie Formen fiir
SpritzgieRmaschinen und Automatisierungssysteme spezialisiert haben. Mit vereinten Kraften ist es dem YUDO-Konzern gelungen, eine gewichtige
Stellung in der Branche einzunehmen — und das bezogen auf komplette SpritzgieRsysteme, einschlielich der Peripherieausristung. YUDO betreibt
Produktionsstatten und Vertriebsstellen auf der ganzen Welt und in seinen Werkshallen sind mehr als 600 Mazak-Maschinen im Einsatz.

01. Sechs FJV-35/60, eingebunden in das YUDO-FMS

02. QUICK TURN SMART in Kombination mit dem YUDO-Portalladesystem
03. Funf FJV-90/120, eingebunden in das YUDO-FMS

04. PALLETECH-System mit vier VARIAXIS 730-5X

09 cYBERWORLD

Nutzung der Finanzkrise in Asien als Chance
HeilRkanale sind wichtige Elemente einer
SpritzgieBmaschine. Mittels des HeiRkanals wird der
Kunststoff erwdrmt und in die SpritzgieBmaschine
geleitet, wo er in der Form zum Kunststoff-Formteil
umgewandelt wird. Die HeiRkanéle werden zum
SpritzgieRen einer Vielzahl an Kunststoffteilen
verwendet, wie sie tiberall im téglich Leben vorkommen
- von StoRfangern flir Autos bis zu
Mobiltelefongehausen.

Auf einer QUICK TURN SMART bearbeitete HeiBkanaldisen

.40

Mithilfe von YUDO-HeiBkanalsystemen gefertigte Mobiltelefongehéuse

Mit einem echten Riecher fiir Bereiche, fir die sich -
trotz bestehenden Bedarfs - bis dato noch kein
stidkoreanisches Unternehmen erwarmen konnte,
verlie® der heutige Firmenprasident Francis Yu sein
friheres Unternehmen und tauchte in die Welt der
HeiRkanalsysteme ein. Dem schnellen Wachstum und
dem Aufstieg von YUDO an die internationale Spitze
der Branche liegt eine Entscheidung von Francis Yu
zugrunde, die er mitten in der Phase der Rezession im
Zuge der Finanzkrise Asiens traf.

Zum damaligen Zeitpunkt wurde die sidkoreanische
Wirtschaft vom internationalen Wahrungsfonds (IWF)
gefordert, und der koreanische Won verlor gegentiber
dem US-Dollar etwa die Hélfte seines Werts. Francis

Gyeonggi-Do, Stidkorea

Mitarbeiterzahl : 3.000

www.yudo.com

Yu nutzte diese Schwéchephase der siidkoreanischen
Wahrung und wagte den mutigen Schritt auf den
internationalen Markt. Zur gleichen Zeit tobte in
Siidkorea ein Konkurrenzkampf um die Preise fiir
inldndische Heilkanalsysteme. Francis Yu machte aus
der Not eine Tugend: Mit seinem Geschéftssinn und
vorausschauenden Investitionen in die Expansion im
Ausland hat er es geschafft, den heftigen Gegenwind in
einen giinstigen Ruickenwind in Richtung Wachstum zu
drehen.

Investition in Qualitatsmaschinen als Schliissel
zum Geldverdienen

Wohin der Blick auch schweift, iiberall in den riesigen
Werkshallen sieht man, sorgfaltig aufgereiht,
ausschlieRlich Mazak-Maschinen. Uber 600
Mazak-Produkte sind weltweit in den verschiedenen
YUDO-Werken unter Span. Beim Aufbau seines Werks
zog Francis Yu auch Maschinen anderer
Werkzeugmaschinenhersteller in Betracht, entschied
sich aber schlieflich fir Mazak.

"Grund dafir war, dass nur Mazak unsere
Anforderungen erfiillen konnte", erzahlt Francis Yu in
Erinnerung an die damalige Entscheidung fiir den Kauf
von Mazak-Maschinen. "Uberzeugt haben uns damals
nicht nur die Zuverlassigkeit der Maschinen und die
umfassenden Serviceleistungen. Auch auf den Preis
konnten wir uns schnell einigen. Ungeachtet der
geringen GréfRe unseres Betriebs hrte man uns bei
Mazak aufmerksam zu und nahm sich véllig
vorbehaltlos unserer Wiinsche an. Was uns auch
beeindruckt hat, ist die Flexibilitét, mit der Mazak auf
unsere Wiinsche einging. In allem, was die Optionen fir
unsere Anlagen betrifft, vertrauen wir voll und ganz auf
Mazak."

Seit diesem ersten Geschaftsabschluss hat YUDO
auch alle weiteren Metallbearbeitungsmaschinen bei
Mazak gekauft. "Es reicht uns nicht, einfach nur mit
einer herkdmmlichen Maschine gewéhnliche
Bearbeitungsaufgaben auszufiihren. Wenn Sie nicht in
Qualitatsmaschinen investieren, kénnen Sie auch kein
Geld verdienen."

Das néchste Ziel: Eroberung der Spitzenposition
auch in der Roboterbranche

YUDO peilt bereits das nachste Ziel an: die Ausweitung
des Geschaftsbereichs Automatisierungstechnik,
dessen Umsatzzahlen gegentiber dem Hauptstandbein
HeiRkanalsysteme nur einen Anteil von knapp unter
30% ausmachen. "Durch die Konzentration auf den
européischen Markt und die Ausweitung unserer
Aktivitaten im Bereich Automatisierungstechnik werden
wir unsere Marktprésenz auf dem Gebiet der
HeiRkanalsysteme weiter ausbauen", zeigt sich Francis
Yu tiberzeugt.

Im Gespréach mit Francis Yu (geflihrt in japanischer Sprache)

Als Kenner auf dem Gebiet der Automatisierungstechnik
fiir Werkzeugmaschinen und SpritzgieBmaschinen
nutzt YUDO seine technischen Méglichkeiten, sich
zwecks Platzersparnis ein eigenes Tandem-FMS zu
erschaffen. Mit dem aus Maschinen wie der FJV und
dem HORIZONTAL CENTER NEXUS selbst
zusammengestellten FMS kann YUDO sein Werk rund
um die Uhr betreiben. "Fiir die Zukunft planen wir, uns
nicht nur auf dem Gebiet der Heiltkanalsysteme,
sondern auch in der Robotertechnik als weltweite
Nummer eins zu etablieren.”

Zurzeit baut YUDO auf seinem Betriebsgeldnde ein
neues Werk. Die YUDO-Strategie der
Geschéaftsausweitung im groRen Stil unter
Beibehaltung seiner wichtigsten Wirtschaftszweige als
Hauptstandbeine trégt auch weiterhin Frichte.
ey ——
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Kundenbericht 04

Service, der leicht von der Hand geht
g Australien Austbore Pty Ltd.

Austbore ist ein groBRer Auftragshersteller mit Sitz in Mackay im australischen North Queensland. Das Unternehmen beliefert den Bergbau
und die Rohstoffindustrie — und dies bereits seit Gber 20 Jahren und sehr erfolgreich. Das Unternehmen, das mit einer einzigen Maschine
anfing, hat sich langsam aber stetig vergroRert und beschéftigt heute 35 Fachleute in Vollzeit und setzt mittlerweile auf eine ganze Reihe
unterschiedlichster Maschinen, darunter mechanische und CNC-gesteuerte Bohrmaschinen, CNC-Frasmaschinen, CNC-Drehmaschinen
sowie zwei neue CNC-gesteuerte Mazak Multi-Funktions-Maschinen des Typs Integrex, die im Laufe der letzten 12 Monate bei John Hart
erworben wurden.

01. Bauteil fur den Bergbau

02. INTEGREX e-420H Il (links) und INTEGREX 200-1V S (rechts)

03. Mit hochster Prazision auf einer INTEGREX bearbeitetes komplexes Teil
04. Betriebsleiter Darryl Lindsay

11 cyeerWoRrLD

Laut Darryl Lindsay (Betriebsleiter bei Austbore)
entschied man sich aus folgendem Grund fiir John Hart:
"Den Ausschlag gab der Enthusiasmus, den man bei
John Hart im Hinblick auf die Integrex an den Tag legte.
Der Prozess lieR sich reibungslos umsetzen und was die
Kommunikation zwischen Austbore und John Hart
betrifft, so liegen wir auf einer Wellenlange."

Die beiden neuen INTEGREX-Maschinen (eine
INTEGREX 200S MkIV und eine INTEGREX e-420 x
3000) wurden urspriinglich angeschafft, um mit ihnen
langen Zykluszeiten den Kampf anzusagen. Da bei
Austhore ausschlieBlich Auftragsarbeiten mit einigen
Einzelteilen durchgefiihrt werden, sind die Zykluszeiten
von umso groRerer Bedeutung. Seit der Aufstellung
dieser Maschinen ist Austbore nun, was die
durchfiihrbaren Arbeiten betrifft, noch breiter aufgestellt.
"Diese Maschinen erdffnen uns ganz andere
Méglichkeiten. Wir konnten bereits Auftrage
{ibernehmen, von denen wir nie im Traum gedacht
hatten, dass wir die betreffenden Arbeiten ausfiihren
kénnen", erzéhlt Darryl Lindsay. "Dies betrifft
insbesondere die INTEGREX e-420 - bei so vielen
Optionen bleiben wirklich keine Wiinsche offen."

Und er erganzt: "Das einzige Problem ist die
unglaubliche Vielseitigkeit dieser Maschinen. Nach 12
Monaten sind wir nicht einmal ansatzweise dort, wo wir
sein missten, um all die Arbeiten auszufihren, die wir
mit diesen Maschinen erledigen kénnten. Das ist
allerdings nicht als Kritik zu verstehen, sondern als
Kompliment.

Mazak-Maschinen haben offenbar auch einen gréReren
Y-Achsen-Verfahrweg; obendrein erméglicht der
Positionierbereich des Spindelkopfes von 240 Grad
weitere Moglichkeiten. Vergleichbare Maschinen haben
einfach nicht so viel zu bieten”, so Darryl Lindsay.

Seit dem Kauf der e-420 ist man bei Austbore recht
kreativ, was ihre Einsatzmdglichkeiten betrifft. Unter
anderem haben die Techniker eine am Spannfutter
anschraubbare Spannvorrichtung entwickelt, die die
Bearbeitung aller vier Seiten des Werksticks ohne jede
Umriistung ermdglicht.

"Der Vorteil besteht darin, dass wir ein Werkstiick
einrichten, das Teil in der Maschine aufspannen, die

Prasident
Anschrift

Kundenbericht 04

Bl Australien Austbore Pty Ltd.

Austbore Pty Ltd.

: Michael Botto
: 12-16 Progress Drive Mackay,
Queensland 4740 Australien

Mitarbeiterzahl : 35

www.austbore.com.au

einarbeiten musste, gab es eigentlich keine allzu groRen
Probleme. Und kleinere Probleme konnten wir jeweils
mit einem einfachen Anruf bei John Hart I6sen."
"Derzeit teilen sich bei uns zwei Maschinenbediener die
Arbeit an der 200S und an der e-420. Wir wiirden gern
noch zwei weitere Bediener einplanen, um die Arbeit
besser zu verteilen, aber erfahrene Arbeitskrafte sind in
diesem Teil Queenslands schwer zu finden."

Statt neue und erfahrene Maschinenbediener fiir die
Werkstatt in Mackay anzuwerben, setzt Austbore laut
Darryl Lindsay vorzugsweise auf interne Schulung und
nutzt dabei die Mazak VTC, um die Bediener auf die
INTEGREX-Maschinen vorzubereiten.

Nullpunkte einstellen und das Programm schreiben und
danach am Ende des Tages das fertig bearbeitete Teil
herausnehmen kdnnen — und das ohne jede Umrtistung.
Es gibt Teile, die unterschiedlichste
Bearbeitungsprozesse erfordern wie z.B. die
Frasbearbeitung aller vier Seiten einschlieRlich
Aufbohrarbeiten, die Interpolation der Bohrungen, das
Frasen von Gewinden sowie von Dichtungsfldchen und
Verschleilflachen.

In Zeiten vor der e-420 waren fiir solche Teile zwei oder
drei Umriistungen erforderlich gewesen, was jedes Mal
die Fehleranfélligkeit heraufgesetzt hétte. Wir konnten
die Fertigungszeit fiir solche Teile um zwei Drittel
verkiirzen. Das ist ein enormer Fortschritt."

Ermdglicht wird diese Rationalisierung durch Mazaks
"Done-in-One"-Technologie, die zur Serienausstattung
aller Multi-Funktions-Maschinen von Mazak gehért. Den
Maschinenbedienern ist es auch gelungen, die
Maglichkeiten der e-420 fiir ihre Zwecke optimal
auszuschdpfen. So konnten bereits Arbeiten ausgefiihrt
werden, die normalerweise Bearbeitungszentren
vorbehalten sind.

2 INTEGREX-Maschinen in der Werkstatt

Wenn es Austbore gelingt, die Balance zu finden
zwischen der Erweiterung der Kenntnisse tiber die
INTEGREX und der internen Schulung seiner
Mitarbeiter, wird man es schaffen, die Leistungsfahigkeit
noch weiter zu steigern und Extraschichten zu fahren
und so die Auslastung zu erhdhen. Die
INTEGREX-Maschinen aus dem Hause Mazak und
besonders die e-420 bieten unbegrenzte Maglichkeiten.
Mit ihnen wird der Weg zur Fertigung der Zukunft
geebnet.

Von Austbore gefertigte Spannvorrichtung zur Anbringung am Maschinenspannfutter
zwecks weiterer Verbesserung von Art 1z und Bear i

John Hart fihrte zu Anfang eine einwdchige Schulung
durch und bietet bei Bedarf Nachschulungstage an. Auf
diese Weise wird den Bedienern die Einarbeitung und
auch der Wechsel zwischen verschiedenen Maschinen
ganz einfach gemacht.

Darryl Lindsay erldutert: "Die Steuerungen der 200S
und der e-420 machen die
Arbeit an diesen

Maschinen zu einem ~

echten Erlebnis. Wenn

man bedenkt, dass jeder

Bediener sich gleichzeitig ! ‘ &

in zwei Steuerungen ! ] \
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Neuigkeiten und Themen

— Neue Produkte —

INTEGREX j-200, jetzt auch mit zweiter
Spindel erhiltlich

—

Automatische Bearbeitung im Dauerbetrieb —
vom ersten bis zum zweiten Arbeitsgang

INTEGREX J-200S

Die Multi-Funktions-Maschine INTEGREX j-200S fand
weltweit in der Bearbeitungsbranche groen Anklang. Dank
Ausstattungsmaglichkeit mit einer zweiten Spindel ist die
Maschine jetzt noch vielseitiger und kann fir die
Komplettbearbeitung in einer einzigen Aufspannung genutzt
werden — 1. und 2. Arbeitsgang laufen automatisch im
Dauerbetrieb ab.

Vertikales Bearbeitungszentrum mit

Fahrstander, das durch auBergewdhnliche

Vielseitigkeit und Bedienerfreundlichkeit
besticht

Vertikales Fahrstédnder-Bearbeitungszentrum
mit héchster Geschwindigkeit und Prazision

VTC-530/20

Das VTC-530/20, Ableger des bewahrten VTC-200C, ist ein
vertikales Fahrstédnder-Bearbeitungszentrum mit in X-, Y- und
Z-Achse beweglicher Spindel.

Mit seinem groRRen Bearbeitungsbereich (X-Achse: 1.950 mm)
und dem fest stehenden Tisch eignet sich das VTC-530/20 fir
die unterschiedlichsten Einsatzzwecke. Mit ihm besteht die
Méglichkeit, lange, Uber den Tisch tiberhdngende Werkstiicke
zu bearbeiten, den Tisch mit einer gro3en Anzahl an kleinen
Werkstiicken zu beladen, oder die Ausstattungsvariante mit
Mittentrennwand zu wahlen, so dass Aufgaben eines 2fach
Palettenwechslers mit ibernommen werden kénnen.

[ Technische Daten ] [ Technische Daten ] VTC-530/20 VTC-200C (Vorgangermodell)
Max. Drehdurchmesser/Drehdurchmesser iber dem Querschiitten ~ ®530 mm TischgroRe 2.300x530 mm 2.300x510 mm

Max. Bearbeitungsdurchmesser/max. Bearbeitungslange* ®500 mm /910 mm Verfahrweg (X/Y/Z) 1.950 mm /530 mm/510mm  1.950 mm/ 510 mm/510mm
Verfahrweg (X/Y/Z) 450 mm /200 mm (£100 mm) / 960 mm Max. Hauptspindeldrehzahl (min) ~ 12.000 10.000

Max. Hauptspindeldrehzahl (min")* 5.000 Eilganggeschwindigkeit 42 m/min 30 m/min

Max. Frasspindeldrehzahl (min-)* 12.000 Werkzeugaufnahmekapazitét 30 24

Frasspindelleistung (40% ED/Dauerbetrieb) 3,5kW /3,0 kW (Option: 7,5 kW /5,5 kW) Werkzeugwechselzeit 45s 47s

Werkzeugaufnahmekapazitét 20 (Option: 36, 72)

*Die maximale Drehzahl der Hauptspindel ist je nach Spannfutterdaten beschrankt.
Die maximale Bearbeitungslénge richtet sich nach den Spannfutterdaten.
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"In welcher Stellung sind Sie derzeit bei MAZAK beschaftigt?"

"Als ich anfing, war ich fir die elektrische Verdrahtung zusténdig, spater
habe ich mich dann auch in die Montage eingearbeitet. AnschlieBend wurde
ich gefragt, ob ich bereit sei, im Bereich Einschalttests zu arbeiten. Das tat
ich dann 6 Jahre lang. Derzeit arbeite ich als Montagedisponentin. Meine
Aufgabe besteht darin, sicherzustellen, dass den Monteuren alle benétigten
Teile vorliegen, bevor sie mit der Montage beginnen. Zu diesem Zweck
gehe ich die in der Montagehalle verwendeten Montageséatze durch und
eruiere, welche Teile fehlen.

Aber ganz gleich, in welcher Stellung ich fiir Mazak gearbeitet habe, fiir
mich war es immer wichtig, meine Qualitaten voll und ganz in die Arbeit
einzubringen, mit meinen Kollegen gut und gedeihlich zusammenzuarbeiten
und zu versuchen, ihnen die Arbeit zu erleichtern. Ich war in einer Gruppe,
die sich Gedanken dariiber machen sollte, was man tun kénnte, um die
Qualitat der Maschinen zu verbessern. Nachdem wir in unserer Gruppe
eine Présentation ausgearbeitet hatten, mussten wir sie vor einem
Beurteilungsgremium vorstellen, und ich kann mit Stolz erwahnen, dass
meine Gruppe zweimal den ersten Platz belegt hat. Ich spire, dass ich mit
meinen im Rahmen des Projekts ausgearbeiteten Ideen etwas bei Mazak

Shawn Turner weist auf ein benétigtes Teil hin

Y

DL /D! 1!
ration (USA), Fertigung

Seit 1974 hat sich die
enorm weiterentwickelt:
Maschinen gebaut, sind es
darunter die hochkomplexen 5-Achsen- und Multi-Funktions-Maschinen.
Viele dieser Modelle wurden in den Vereinigten Staaten entwickelt und
gebaut und in ganz Nordamerika verkauft sowie auch in andere Méarkte
exportiert.

In dieser Ausgabe der Cyber World méchten wir eine der Angestellten
vorstellen: Frau Shawn Turner, die im Werk Kentucky als
Montage-Disponentin arbeitet.

Shawn Turner hat 1988 bei der Mazak Corporation angefangen.

bewirken konnte. Eines der mit dem ersten Preis ausgezeichneten Projekte
wurde sogar in Japan vorgestellt. Das ist der grofte Erfolg, den ich in
meiner Arbeitslaufbahn bei MAZAK erlebt habe."

"Welchen Stellenwert nimmt lhre Arbeit bei MAZAK in lhrem Leben ein?"
"Die Arbeit ist fir mich schon besonders wichtig, ich wiirde sagen, sie ist
mir genauso wichtig, wie die Zeit, die ich mit meiner Familie verbringe. Fur
mich ist sie nicht einfach nur mein Brotverdienst. Hier bei Mazak habe ich
viele enge Freunde gefunden, und es macht mir auch SpaR, an den
Freizeitveranstaltungen der Firma, z.B. Golfausfligen oder
Weihnachtsfeiern, teilzunehmen."

"Welche Herausforderungen wiirden Sie sich fiir die Zukunft noch
wiinschen...? "

"Ich bin mit meinem Job als Teiledisponentin sehr zufrieden. Wenn ich mir
spater allerdings ein anderes Betatigungsfeld suchen misste... —
Fertigungskontrolle wére etwas, das mich interessiert. Nachdem ich so
viele Jahre in der Montage und in der Teiledisposition gearbeitet habe,
kénnte ich mir schon vorstellen, dass das eine geeignete Aufgabe fiir mich
wére. Das Wichtigste ist allerdings, dass ich — ganz gleich in welcher
Stellung — all meine Kraft und meine Méglichkeiten dafiir einsetze, die
Qualitét unserer Maschinen zu verbessern und die Tradition der
Mazak-Kompetenz weiterzufiihren. Bis zur Rente habe ich noch etwa 20
Jahre zu arbeiten und, wenn es nach mir geht,
mdchte ich dies gerne bei Mazak tun."

In unserem Gesprach erwahnte
Shawn Turner das Wort Qualitat
gleich mehrmals. Und genau mit
diesem Wort I&sst sich auch ihre
Arbeitseinstellung beschreiben.

Werkzeugkasten mit Fotos von

Familie und Freunden




I l I THE YAMAZAKI MAZAK MUSEUM OF ART

Das Yamazaki Mazak Museum of Art wurde im April
2010 im Herzen Nagoyas er6ffnet. Hiermit mochte
Yamazaki Mazak Kunstverstand demonstrieren und
damit zur Bereicherung des gemeinschaftlichen
Lebens beitragen und Japan und der ganzen Welt

Schénheit und Kultur nahebringen.

Das Museum zeigt im eigenen Besitz befindliche
Gemalde insbesondere der franzésischen Kunst aus
dem 18. bis 20. Jahrhundert, die der Museumsgriinder
und erste Museumsdirektor Teruyuki Yamazaki

gesammelt hat. Dazu werden auch Glaskunst, M&bel
und andere Gegenstande des Art Nouveau gezeigt.
Wir wirden uns freuen, auch Sie einmal in unserem

Museum begriRen zu dirfen.

GALLE, Emile (1846-1904)
Vase mit eingeschnittenem Dekor (1890er Jahre)

& Eugéne Delacroix -

& Emile Gallé - Vase mit eingeschnittenem Disteldekor

Das blaue Glas schimmert blau-weif milchig. Die elegante Form erinnert an japanische
Vasen. Das Disteldekor erweckt den Anschein einer an einem diesigen Morgen vom
Morgentau bedeckten Distelbliite und hinterlasst eine poetische Resonanz, die durch die
zuriickhaltende Farbgebung noch unterstrichen wird.

In der zweiten Halfte des 19. Jahrhunderts kam in den westlichen Léndern ein verstarktes
Interesse an japanischer Kunst auf, der so genannte "Japonismus". Uber private
Kunsthandler und andere Wege exportierte japanische Kultur faszinierte sehr schnell viele
Kulturbegeisterte, darunter natiirlich auch Gallé sowie den Lyriker Baudelaire und Maler wie
van Gogh und Whistler. Die traditionelle Koexistenz mit der Natur und das Eingebundensein
in die jahreszeitlichen Veranderungen, also insgesamt die japanische Sicht der Natur 6ffnete
den westlichen Landern die Tir zu einer neuen Welt.

THE YAMAZAKI MAZAK MUSEUM OF ART

Schaukasten

N /

La Sibylle au rameau d‘or

Dieses Kunstwerk stammt aus der reifen Schaffensperiode von Eugéne Delacroix, einem
Maler der reprasentativ fir die franzésische Romantik des 19. Jahrhunderts steht. Da
Delacroix vorzugsweise emotionsgeladene Motive mit dramatischen Farben und
groRzlgigen Pinselstrichen darstellte, wurden seine Werke der Romantik zugeordnet.

In diesem Werk ist eine Szene aus dem rémischen Epos Aeneis dargestellt. Der trojanische
Prinz Aeneas mdchte seinen verstorbenen Vater treffen. Dies ist ihm aber erst méglich,
wenn er in den Besitz des goldenen Zweiges gelangt ist. Das Orakel Sibylle zeigt auf den

goldenen Zweig Uber ihrem Kopf.

Als Delacroix dieses Gemalde 1845 im Pariser Salon ausstellte, erklarte er, dass der
goldene Zweig die Auserwahlten der Gotter symbolisierte. Es heil’t, er wollte in diesem Bild

seinen Stolz darGiber zum Ausdruck bringen, dass er als Kunstler "von Gott mit dem DELAGROIX, Ferdinand Victor Eugéne (1798-1863)

goldenen Zweig ausgezeichnet" worden sei.

La Sibylle au rameau d‘or — 1838 (ausgestellt 1845)
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