r1 THE YAMAZAKI MAZAK
B MUSEUM OF ART

The Yamazaki Mazak Museum Of Art foi inaugurado
em abril de 2010 em Aoi-cho, no centro de Nagoya,
para ajudar na criagdo de uma rica comunidade
regional por meio da apreciagéo de arte e,
consequentemente, contribuir com a beleza e cultura
do Japao e do mundo. O museu possui e exibe
pinturas que retratam o curso de 300 anos da arte
francesa, desde o século XVIIl ao século XX,
colecionadas pelo fundador e primeiro diretor do
museu, Teruyuki Yamazaki (1928 - 2011), além de
vitrais, moveis, entre outros, provenientes do periodo
de Art Nouveau. Aguardamos a sua visita ao museu.
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Fabricacao Digital

GALLE, Emile "La Libellule", =
xicara com aplicagao e Exib
entalhe com suporte em bronze

Essa xicara € decorada com imagens de suas duas libélulas, voando com as asas abertas.
Os olhos e o corpo da libélula na parte dianteira sdo criados com aplicagdes com folhas de
metal e esculpidas em alto relevo. A cauda é esculpida em baixo relevo com base de vidro.
Os olhos sao de cores diferentes, um efeito normalmente visto no trabalho de Gallé. O olho
direito tem um vidro rosa dentro dele, produzindo um molde ligeiramente avermelhado que
contrasta com o cinza-prateado do olho esquerdo. O corpo arredondado é feito de gotas de
vidro transparente fundido em vidro verde e opala. A segunda libélula é esculpida na superficie
e mostrada voando ao lado e atras da primeira. Toda a superficie interna da xicara é gravada
superficialmente em um padréo de vortice, expressando o fluxo de agua. Essa é uma referéncia
ao ambiente da libélula, que passa seu estagio de larva na agua. NZo se sabe se Gallé projetou
a base de bronze ou ndo, mas ela esta decorada com formas de plantas no estilo Art Nouveau.
GALLE, Emile [1846-1904] Esta xicara com base com um motivo de libélula é representativa do periodo tardio de Gallé.

"La Libellule", xicara com aplicagéo e entalhe com suporte em bronze

1904 De acordo com uma teoria, Gallé a produziu como um presente para um amigo intimo.
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INGRES, Jean-Auguste-Dominique
ExibigZo da colego 2 "Louis XIV e Moliere"

Ingres foi um importante pintor neoclassicista. Depois de ser aceito na
Académie em 1825, ele foi diretor da Ecole des Beaux Arts e da Escola
francesa em Roma. Ele pintou essa tela aos 80 anos, retratando uma
anedota historica. Nesta imagem, o grande ator e dramaturgo francés do
século XVII, Moliere (1622-73), é retratado sentado na mesma mesa que
Luis XIV na camara privada do rei. A histéria de Luis XIV fazendo uma
refeicdo com Moliere foi contada nas Memdrias de Madame Campan de
Marie-Antoinette, escritas em 1822. Madame Campan (1752-1822) era a
primeira dama da rainha na sucesséo. Ela relatou como Luis XIV convidou
Moliére para o café da manha e sentou-se na mesma mesa com ele para
forgar seus cortesdos a mostrar respeito pelo dramaturgo. Ingres descreve o
rei mostrando sua consideragao por Moliére, relaxando em frente a uma
mesa simples com ele. Os cortesdos observam com expressoes de
perplexidade e irritagao, frustrados por terem que respeitar os desejos do
rei, apesar do seu desprezo pelo dramaturgo popular. Em 1857, Ingres doou

Luis XIV e Moliere a Comédie Frangais, o teatro do Estado, como um gesto i ! ... < 07 Mori lronworks Co., Ltd.
de reconhecimento pelo recebimento de um certificado perpétuo de INGRES, Jean-Auguste-Dominique [1780-1867] .
admiss&o ao teatro. Este trabalho € uma variante de uma pintura TR, b Rl s, Lk 2 O 1 7
semelhante sobre 0 mesmo tema feito para Eugénie, esposa de Napoledo Otz sttt 11 Katron Engineering Precision Ltd.
IIl, que se tornou parte da colegéo de Napole&o Ill em 1861. : 13 MAZAK PEOPLE
14 Noticias e topicos O R

15 The Yamazaki Mazak Museum of Art
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Maior uso da loT e digitalizacao no setor de Brodugéo

A Internet das Coisas (loT) conecta tudo a Internet. Os esfor¢os para usar a loT para.criarum novo valor tém se expandiderem uma
escala global nos ultimos anos. O numero de itens que podem ser conectados a Internet esta aumentando rapidamente e estima-se que
o mercado de produtos e servigos relacionados a loT seja equivalente a cerca de US$ 1,4 trilhdo em 2021 (relatorio da IDC).

O uso da loT, assim como a digitalizagao, tem se tornado amplamente disseminado no setor de producao e as empresas comecaram a
usar ativamente a loT para vencer diante da intensificagdo da concorréncia de hoje. Alem dos esforcos individuais das empresas, a
digitalizacao no setor de produgao é promovida como um projeto nacional, conforme iniciativa do governo central em diversos paises. A
Alemanha promove a "Industria 4.0", que visa chegar a um alinhamento do campo de producao com os dados digitais para ter um
sistema de produgéo flexivel e eficiente, por meio da colaboragéojentre a industria, a academia e o governo. Na China; o governo central
langou o "Made in China 2025", que também é chamado de a versao chinesa da Industria 4.0, em que a digitalizacdo do setor de
produgéo é prioridade em sua politica industrial. O governo japonés também langou uma nova visao industrial, os "Setores conectados",
para acelerar o uso da loT pelo setor de produgéo e outros, bem como a digitalizacao.

Atividades para a digitalizagao do setor
de producéo em diversos paises

inected Industri

[ Alemanha : Industria 4.0
China
E Japao
BE=

Estados Unidos : Internet Industrial

: Made in China 2025

: Setores conectados

I LA
i

I I Franca : O setor do futuro Fonte: METI Journal
4.

Reino Unido  : Catapulta de producéo de alto valor

White Paper sobre os Setores de produgao 2017
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A colaboragéo da loT entre paises também € ativa
(Os lideres do Japao e da Alemanha, no centro da foto, confirmaram
a colaborag&o entre os dois paises no CeBIT 2017.)

O setor de maquina-ferramenta também esta se esforgando
para usar a |oT, o que esta chamando cada vez mais ateng&o.
(Espago da loT no estande da Mazak na JIMTOF 2016)

Mazak iSMART Factory”

Histérico de automacao e redes na Mazak

Desenvolveu o
MAZATROL FMS, um
sistema para uma
operacgao automatizada
% por periodos prolongados

Rede de equip
producgéo na fabr

A operacgao automatizada na
Fabrica de producgéao flexivel (FMF)

Desenvolveu o sistema
MAZATROL FUSION 640, que
incorporou um PC padrao ao
CNC para facilitar a rede de
equipamentos de produgéao

Desenvolveu o

MAZATEC SMS, um sistema
automatizado avangado e
com grande capacidade de
armazenamento

Produgéo digital avancada
pela Mazak iISMART Factory™

amentos de
ica cibernética

Desenvolveu o e-BOT
CELL 720, um sistema
I\ para uma operagao
automatizada por
* periodos prolongados

Desenvolveu a série CNC
MAZATROL Smooth, uma
plataforma para fabricas
inteligentes

Historico de compromisso da Mazak com a automacao e a criacao de rede
— Da fabrica cibernética a Mazak iSMART Factory™ —

Enquanto a industria de produgéo deve decidir como melhor
utilizar a loT em uma escala global, a Mazak esta comprometida
com o estabelecimento da sua versao de uma fabrica inteligente:
a Mazak iSMART Factory™. Em uma planta que tem sido
transformada na Mazak iISMART Factory™, todas as atividades
de producao s&o convertidas em dados digitais para visualizar e
analisar os processos para fazer melhorias e para coordenar os
dados com o sistema de computadores principal. Com uma planta
como essa, a Mazak esta buscando realizar uma "produgao
digital avancada", em que as atividades de produgéo sédo
otimizadas de forma auténoma.

A Mazak promoveu a automagao e a rede de plantas como uma
pioneira no setor desde o estabelecimento das fabricas
automatizadas na década de 1980. Em 1998, por exemplo, nés
concluimos a fabrica cibernética, projetada para equipamentos de

producgéo de redes baseados na Tl. A Mazak iISMART Factory™ ¢é
uma planta que uma producao ainda mais eficiente, usando as
tecnologias de automacao e a experiéncia em controle de plantas
que acumulamos ao longo de muitos anos de operagéo.

Os esforgos da Mazak para criar as iISMART Factories em suas
bases de produgdo comegaram com um projeto piloto iniciado na
planta da Mazak em Kentucky, nos EUA, em 2015. Esta em
andamento um projeto para atualizar todas as instalagdes
produtivas da Mazak em todo o mundo para iSMART Factories.
A transformagao da planta de Oguchi, sede da Mazak, em uma
iSMART Factory, foi concluida em maio deste ano. O
conhecimento e a experiéncia adquiridos no projeto da planta de
Kentucky, bem como a introducao de tecnologias de ponta da loT,
foram aplicados a planta de Oguchi, que iniciou sua operagao
como a base de produgéo mais digitalizada no momento.

CYBERWORLD
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Mazak iSMART Factory™ ~ Planta de Oguchi ~

Localizada na sede da empresa, a planta de Oguchi, que concluiu a sua transformagédo em uma iSMART Factory, todas as atividades de
producao, desde a fabricagcédo de pecas até os processos finais de inspec¢éo, sdo agora convertidas em dados digitais. As informacdes
obtidas da analise dos dados s&o alimentadas novamente para a produgéo para ajudar a melhorar a produtividade e a qualidade e para
trabalhar em conjunto com o sistema ERP para realizar o rastreamento avancado de erros e a otimizac&o de toda a operacao da planta.
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Varios tipos de equipamentos de produgao sdo conectados
em rede nas areas de corte e usinagem de chapas de metal
A area de usinagem na planta de Oguchi é composta pela série
INTEGREX de maquinas multitarefas e outras maquinas de Ultima
geracao para produzir uma grande variedade de componentes em
pequenas quantidades de acordo com o cronograma de produgao.
A operagao continua automatizada em longos periodos de tempo é
habilitada com varios sistemas automatizados, incluindo armazéns
e robds de classificagdo automaticos, bem como sistemas de
transporte de ferramentas, que fornecem automaticamente as
ferramentas para varias maquinas e trocadores de bocal
automatico, que substituem automaticamente os bocais da placa.
Todas essas maquinas de processamento, juntamente com
equipamentos periféricos, como sistemas integrados de transporte
de aparas e veiculos autoguiados, sdo conectadas em rede para
coletar mais de 10 milhdes de pecas de dados de operagéo da
planta por dia, além de monitorar e analisar o status da operagao.
Os dados sao coletados de todos os equipamentos para melhorar

Area de usinagem na planta de Oguchi

a eficiéncia de toda a area de usinagem. A rede de diferentes
equipamentos e a coleta e o controle integrado dos dados séo
realizados com o MTConnect®, um protocolo de comunicagao
aberto para equipamentos de producao, e 0 MAZAK SMARTBOX™,
uma unidade de conexao de rede. O MAZAK SMARTBOX™ nao
s6 garante a segurancga cibernética da rede, como também
funciona como um dispositivo de computagdo em névoa para o
processamento de dados distribuidos para reduzir a carga do
servidor da coleta de dados e melhorar substancialmente a
velocidade de processamento da analise de dados.

Para maquinas e outros equipamentos antigos que néo sao
compativeis com o MTConnect®, a MAZAK SENSOR BOX é
implantada para converter dados de status da maquina no
formato MTConnect® para coleta de dados.Os dados coletados
sdo visualizados e analisados pelo SMOOTH MONITOR AX e os
resultados da analise sédo devolvidos a produgao para melhorar a
produtividade.

Monitoramento de utilizagdo, acimulo e analise de dados.

SmooTH

Mazak iSMART Factory”™

1 Operagao de monitoramento de toda a planta

MONITOR AX

1 Aciimulo de dados do MTConnect para obter big data

——
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Dados de producao
Processamento de dados intermediario e distribuido
| - com base em computag&o em névoa para atender da fabrica 8
ao aumento da capacidade de dados ® i
ﬂ Garante a seguranca cibernética flash USB)
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Transferéncia
segura de arquivo
Transferéncia segura de
dados (eliminar o risco de
seguranga de usar memoria
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Sistema de fabricacao flexivel (FMS) FMS a laser

Como exemplo especifico, a planta de Oguchi analisou as
paradas de alarme de equipamentos para identificar as causas e
a frequéncia dos alarmes. Esses dados sao usados para realizar
manutencgao preventiva, o que reduziu o tempo de inatividade
pela metade e melhorou as taxas de operagao.

Além disso, o status da operagao do equipamento durante a
operagao automatica foi analisado para identificar ciclos de
processamento ineficientes. A analise de dados resultou em
uma melhor produtividade, como a redugéo significativa do
tempo de nao corte com a otimizagéo das ferramentas de corte
e o programa de usinagem.

A melhoria da produtividade por meio da coordenagéo avangada
de dados também foi alcangada no processamento de chapas de
metal. Na area de processamento de chapas de metal, um cédigo
QR é descrito em cada folha de material por uma maquina de
corte a laser da Mazak para usar para chamar programas de

Area de produgao de chapa de metal Area de inspegao

++

Unidade/montagem geral

CMM (integrado em redes)

processamento no processo de flexdo subsequente, bem como
para o registro e o gerenciamento do progresso do processo de
pintura. Isso reduziu o tempo necessario para a identificagao de
pegas e ativou o programa apropriado para melhorar a
produtividade em 30% em comparagéo ao método anterior.

Maquinas de corte a laser de fibra de ultima geragédo na area de processamento de chapas de metal

As ferramentas sao fornecidas automaticamente a Bocais de placa alterados automaticamente por

varias maquinas fixagdo montada no spindle de fresamento
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Todos os dados das maquinas sdo coletados
usando o MAZAK SMARTBOX™ implantado em coletadas pela MAZAK SENSOR BOX
diferentes locais da area de usinagem

As informagdes para maquinas antigas séo

O SMOOTH MONITOR AX é usado para
visualizagdo e andlise

notificagao por alarme é enviada para a equipe
por smartwatch etc.

Em caso de problemas com o equipamento, uma

* O codigo QR € uma marca registrada da DENSO WAVE
INCORPORATED

Os codigos QR* sdo descritos por uma maquina de O operador chama o programa de processamento
corte a laser de curvatura digitalizando os cédigos QR

descritos nas pecas de trabalho

CYBERWORLD

1 Produtividade melhorada por meio da andlise de dados de fabricagao
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Mazak iSMART Factory”™

A Mazak iSMART Factory™ oferece solugoes

Ao fazer a transformagéo das instalagdes produtivas para Mazak iSMART Factories™, a Mazak n&o sé realiza uma fabricagéo digital
avancada internamente, mas também cria e fornece novo valor aos clientes. A eficacia das tecnologias de ponta e os novos conceitos de
producdo utilizando a loT sdo demonstrados em nossas plantas. Usando os produtos, servigcos e solugdes, ajudamos os clientes a
transformar suas plantas em fabricas inteligentes.

A Mazak iISMART Factory™ gerou varias solugdes de IoT, incluindo o MAZAK SMARTBOX™ e o SMOOTH MONITOR AX, que sdo
usados para a melhoria de sites de produgao por meio de redes e da visualizagdo de dados de operagao de equipamentos, bem como por
meio de andlise de dados.

Solugdes geradas pela Mazak iSMART Factory™
1 Rede de equipamentos

CEZASMARTS [ svasrooxe MazaK | "2, .o

Qualquer dispositivo que use o protocolo de comunicagdes SENSOR BOX
MTConnect® pode realizar comunicagdes de dados por meio do
MAZAK SMARTBOX™, independentemente do fabricante e da idade
do modelo. A fungéo de Computagao em névoa permite o
processamento intermediario e distribuido de dados de produgdo para
identificar e descartar dados desnecessarios automaticamente e
melhorar a velocidade de processamento da analise de dados.

AMAZAK SENSOR BOX ¢ usada para maquinas mais antigas que
n&o sao compativeis com o MTConnect®. Ela converte o status da
maguina, bem como a quantidade de refrigerante, a temperatura, o
consumo de energia e outras informagdes em um formato MTConnect®
para permitir a visualizagéo e andlise de dados de operag&o.

1 Visualizagao e analise do status de operagao
As informagodes sobre operagdes realizadas por funcionarios

também sao digitalizadas na area de montagem

A converséao de atividades de producdo em dados digitais também é
realizada nos processos de montagem e inspegédo. Os resultados da
operacao na area de montagem séao inseridos em tablets e em outros
dispositivos inteligentes, ndo em documentos impressos como era
feito anteriormente, para depois converté-los em dados digitais. Os
teldes instalados na planta exibem os resultados da operagéo para

SmooTH [ SMOOTH MONITOR AX |

MONITOR AX

cada numero de ordem da maquina que é usado pelo gerenciamento 1 Painel 1 Analisador de alarme 1 Painel de energia extra 1 Andlise de operagédo 1 :(Anélise de uso da ferra_m%nta
i A operagéo do equipamento Ao indicar a frequéncia de O consumo de energia elétrica & O tempo de operag@o é analisado apenas para maquinas equipadas
para Venﬂcar constantemente o andamento da montagem' COm a pode ser monitorada para ocorréncias de alarme, o tempo exibido em tempo real e o histérico com o tempo classificado em cinco com 0 CNC MAZATROL)
visualizagéo dO andamento’ qualquer atraso entre os processos ou verlfl;ar o status em tempo real _de recuperagéo e outras tambemNpode ser mostrado. A ) categorl_as: temp_o de operagéo » Ataxade \:ISQ, o tempo de uso e
através de qualquer terminal em informacdes, ele pode ser usado correlagdo do consumo de energia automética, desligamento automético, a carga média de corte de
pr0b|ema pode ser identificado imediatamente para ajudar a reduzir o gualque_r Ioc_al que t?nha acesso para determinar a causa dos com os programas de tempo de cor?fi_guragéo, _hora do ferrame_ntas s&o analisados para
arede, incluindo teldes alarmes para que possam ser processamento, o estado da alarme e horario de desligamento. determinar as melhores
tempo de montagem, instalados em uma planta, tomadas medidas preventivas operagao e os dados da ferramenta Facilita a compreensao e a melhoria condi¢des de corte para um
. . - . . smartphones e tablets. para aumentar as taxas de s&o exibidos para ajudar a controlar dos problemas nos programas de menor tempo de processamento.
Todos os reglstros de fabrlcagao, incluindo ferramenta e dados de operagédo da maquina. e reduzir o consumo de energia. processamento.

medi¢do no momento da produgéo, também sao convertidos em
dados digitais para aprimorar o controle de informagdes nas maquinas
que foram entregues, assim como para melhorar a qualidade. Um

_ 1 Automacédo avangada com integracao do sistema
histérico detalhado do uso de ferramentas e instrumentos de medigéo Os registros de produgéo sdo convertidos em dados digitals  Os teldes instalados na rea de

] - \

na area de montagem da unidade, bem como na area de montagem exibem o progresso dos
é convertido em dados para garantir que, em caso de detecgéo de montagem em geral processos em tempo real

M AZAT EC S M S [ MAZATEC SMS (Sistema inteligente de fabricagédo) J

Este sistema de produg&o inteligente combina um
sistema automatizado de centros de usinagem e
H maquinas multitarefas com um sistema automatizado
Sincronizagao —

de armazenamento. O armazém pode ser projetado de
ge"?a‘:’;‘:‘;z dados E_‘J forma flexivel em termos de comprimento total, altura
total e tamanho de cada prateleira para alcangar uma

grande capacidade e alta eficiéncia de

qualquer anormalidade, os processos de fabricagéo e os numeros de
itens para os quais a ferramenta tenha sido usada possam ser
pesquisados rapidamente para tomar as medidas adequadas.

Uso de big data de produgao
Gerenciamento Com a transformagéo completa na Mazak iSMART Factory™, todas

Material Envio do

:;tfr:g::a N — g:‘;:?o U::‘ armazenamento. O sistema melhora o processo de
do ciclo de vida .. - . matéria-prima ecas acabadas — manuseio de materiais em uma planta desde o
do produto as atividades de prOdUQaO na planta de OgUChl, desde a entrada de St e bao -':E armazenamento de materiais até o embarque dos
Reducio do t . . . ~ . T produtos acabados para garantir a alta produtividade.
pedidos até o envio, sdo agora convertidas em dados digitais para T Um gerenciamento mais sofisticado pode ser
plano A . . . alcangado em coordenagdo com ERP e MES (sistema
s /M aumentar com sucesso a eficiéncia do gerenciamento interno da e extouodo d fabricagho)
Desenvolvimento! [RNESAARSNVRS’ cadeia de suprimentos e reduzir o inventario em processo, o tempo
Fabricagao de big data design com sistemas MES : 2 4
de gerenciamento e o tempo de produgao. No futuro, além do
gerenciamento interno da cadeia de suprimentos, também
Redugéo de inventario - . ~ . .
em andamento e tempo Redugao do tempo converteremos informagdes sobre o gerenciamento dos ciclos de
de gerenciamento de produgéo . ~ . Py
vida do produto, que vao desde o planejamento de produtos até o = 0
d ) ™™
Tz . ; e Evolucao da Mazak iSMART Factory
servico de manutencao, em dados digitais para promover o uso de
o Enviol big data na produg&o desenvolvidos por meio de uma coordenacgao i . - ) ) I I
Envaca W MO N e aomyorer Y inspegio 9 P ¢ . P ¢ A Mazak esta trabalhando atualmente na melhoria da produtividade por meio do monitoramento abrangente, uma manutencéo preditiva usando
de pedido SHSSE 4 AT ¥ da sceitagao vangada com istemas 3D CAD, ERP, MES, dentre outros. Com
s e duaec f pelociente avangada com os sisiemas ’ ’ » dentre outros. Lo IA, andlise de big data e desenvolvimento de um "Twin Digital", que compara a operagao de uma maquina digital com uma na fabrica
esses esforgos, estamos trabalhando para reduzir o tempo de ' . ~ e o . . ! 1 1 ]
Gerenciamento da cadeia Manutengao/ ; ¢ ) P . P Sob o conceito de "evolugéo constante da fabrica", usaremos continuamente a tecnologia mais recente a medida que ela se tornar disponivel
de fornecimento interna servigo desenvolvimento, juntamente com o tempo de producgéo e atender

. i o para realizar a evolugdo da Mazak iSMART Factory™ e contribuir para o desenvolvimento da produ¢do em todo o mundo.
aos requisitos de mercado amplamente diversificados.

A fabricagao de big data sera usada para reduzir o tempo de produgédo
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Liderando o mundo com tambores para
a construcao de pneus

@ | Japao Mori Ironworks Co., Ltd.

Os pneus em um veiculo tém quatro fungdes principais: suporte de peso, transmissao da forga motriz
e forgca de frenagem para a superficie da estrada, absorgdo de choque da superficie da estrada e
mudanga e manutencao da diregdo. O segredo para a producao de pneus de alto desempenho e de
alta qualidade é o processo para laminar o nimero de folhas de borracha, camadas e o piso para
criar um pneu semiacabado. Um dispositivo que desempenha um papel fundamental nesse processo
€ o tambor para a construgéo de pneus. A Mori Ironworks Co., Ltd. localizada em Kurume, Fukuoka,
é um fabricante de tambores para pneus de classe mundial e esta envolvida em seu °
desenvolvimento, design, fabricagédo e vendas.

Fukuoka, Japao

01. Tambor para construcédo de pneus produzido pela Mori Ironworks

02. Sistema VARIAXIS i-700T PALLETECH instalado no final do ano passado
03. Dobradigas que permitem que o tambor se expanda e se contraia sem problemas
04. Sr. Mori, Presidente (ao centro, na primeira fila) e funcionarios
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Mori Ironworks Co., Ltd.

Presidente (CEO)
Enderego
Numero de funcionarios : 45

: Haruki Mori
: 18 Oishi-machi, Kurume, Fukuoka, Japéo

www.moridrum.co.jp

il ‘! (4 MORI IRONWORKS CO, LTD.
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Os pneus produzidos com os tambores para a
construgéo de pneus fabricados pela Mori
Ironworks tém ampla aplicacao: eles séo
usados para automoveis, aeronaves e
maquinas de construgao e muitas outras
aplicagdes. A empresa fornece produtos para
todos os fabricantes de pneus no Japao, bem
como os principais fabricantes internacionais
de pneus e exporta para 46 paises.

A Mori Ironworks foi fundada em 1905 pelo
Sr. Touichi Mori. A empresa teve uma 6tima
oportunidade de avangar como um fabricante
dedicado a construgéo de tambores quando
produziu tambores para a construgéo de
pneus a pedido do Sr. Shojiro Ishibashi,
fundador da Bridgestone e amigo do Sr. Mori,
que nasceu na mesma cidade. O negdcio foi
aprovado e desenvolvido pelo Sr. Katsumi
Mori, ex-presidente. Ele acreditava em "Ser
honesto com a tecnologia", pensamento que
foi transmitido como sua filosofia imutavel na
empresa.

Sr. Haruki Mori, Presidente, falando sobre a estratégia exclusiva da empresa

"Pneus afetam a vida das pessoas. Por isso,
caso fosse apontado qualquer problema em
nossos tambores para a construgédo de
pneus, nos interromperiamos todas as linhas
de producgao para identificar a causa e
usariamos todas as tecnologias possiveis
para lidar com o problema aplicando os
nossos maiores esforgos. Esse tipo de atitude
€ 0 que gera a confianga que nossos clientes
tém em nossa empresa", disse o Sr. Haruki
Mori, atual presidente, acrescentando uma

Buscar "alta precisao, alta durabilidade e
permutabilidade garantida”

O Sr. Haruki Mori, que tem experiéncia em
trabalhar para uma empresa de comércio
geral, criou um fluxo de clientes estrangeiros
atendendo pessoalmente nas negociagdes de
alto nivel. Ha 35 anos, a porcentagem de
vendas no exterior era de 10%, porém, quando
ele comegou a trabalhar para a Mori Ironworks,
esse numero subiu para mais de 80%.

O segredo era o design exclusivo dos
produtos feitos sob a politica de fornecer "alta
preciséo, alta durabilidade e permutabilidade
garantida". Por exemplo, a empresa busca a
precisdo de um centésimo de milimetro
(0,0004 pol.), fabrica componentes duraveis
que seréo utilizados em aproximadamente
300 mil ciclos de produgéo de pneus sem
precisar de manutencdo. Quando séo
necessarias pegas de reposigao para este
sofisticado sistema, elas podem ser
encomendadas a Mori e substituidas de forma
rapida e facil pelo cliente.

o 3
O sistema PALLETECH instalado para reduzir o tempo de produgdo

Para conseguir a fabricagdo de componentes
de alta precisao, a Mori Ironworks instalou um
sistema VARIAXIS i-700T PALLETECH com
12 pallets em novembro de 2016. A empresa
esta comprometida com a melhoria da
precisédo no processamento das pegas que
sdo necessarias para atender a padroes de
tempo de fabricagdo com linhas de
processamento n&o operadas por humanos.
"Como nossos produtos sdo utilizados em

» Componentes produzidos pelas maquinas Mazak
(a esquerda e central) e um tambor para a
construgdo de pneus acabados (a direita)

[ @] Japgo Mori Ironworks Co., Ltd.

todo o mundo, a qualidade estavel é a nossa
principal prioridade. Nesse contexto, temos
muita confianga na precisédo de
processamento das maquinas da Mazak."

O objetivo de ser a primeira escolha de
empresa

Para estabilizar ainda mais as atividades de
producao de produtos de alta qualidade com
base na orientagéo para a tecnologia
desenvolvida desde a sua criagao, a Mori
Ironworks atua agora na promogao ativa da
equipe jovem. "Enfatizamos seu carater ao
contratar funcionarios. Quando ha uma tarefa
dificil, nés assumimos o desafio e aprendemos
com isso. Somente as suas habilidades
importam, ndo nos preocupamos com a sua
idade. Na verdade, a operagédo das maquinas
Mazak esta agora sob a responsabilidade de
um lider técnico com 22 anos de idade."

.

Um ambiente que permite que funcionarios jovens enfrentem desafios e
melhorem suas habilidades

Ao visitar um usuario no exterior, o Sr. Mori &
acompanhado por uma equipe de servigo
experiente para demonstrar a operagao de
manutengao. As vezes, os clientes se
surpreendem com tanta facilidade na
manutengdo dos tambores para a construgao
de pneus da Mori Ironworks. "lsso mostra
exatamente a avaliacado da nossa empresa.
Nosso objetivo é ser a empresa da qual os
usuarios japoneses e internacionais dependem
primeiro. Gostariamos de continuar crescendo
com mais rapidez do que as empresas
semelhantes a nés, com um espirito indomavel
e sem depender de ninguém." A meta do Sr.
Mori é clara. 3
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Relato de cliente 02

Contribuindo com a sociedade por meio do Corte,
da Conexao e das Consideracoes ambientais

' @ | Japao REX Industries Co., Ltd.

Maquinas de rosqueamento de tubos com uma quota de mercado doméstica de 65%, maquinas de
rosqueamento de rolos com uma quota de 100% e equipamentos para fazer as juntas de tubos de
polietileno com uma quota de 70 a 80% - os principais produtos da REX Industries Co., Ltd., um
grande fabricante de equipamentos de tubulagdo com sede em Osaka, possui uma alta
participagdo de mercado. A empresa é conhecida no setor e diz-se que um operador de negécios
nao esta maduro o suficiente se ndo conhecer o REX. Como a empresa, cujo nome significa "rei"
em latim, se tornou tdo proeminente no setor?

Osaka, Japao

e e 7 , e
01. Linha de transportador para a montagem de pequenas maquinas de rosqueamento de tubos leves, que sdo extremamente portateis
02. O Centro de usinagem horizontal da Mazak HCN-6000 melhorou sua eficiéncia de produgéo em 15%
03. Usinagem de alta velocidade por meio do HCN-6000

04. Sr. Kazuhiko Miyagawa (ao centro), Diretor executivo e equipe do Grupo de usinagem, Divisdo de produgéo
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A antecessora da REX Industries foi a Miyagawa
Tool Works, fundada pelo Sr. Sakujiro Miyagawa,
avo do atual presidente, em 1925. Ele reconheceu o
potencial de maquinas e ferramentas para a
tubulagéo para dar suporte a infraestrutura, e sua
empresa vendeu primeiramente ferramentas
importadas e, em seguida, produziu moedores
manuais e outros produtos no exterior mediante
licenga. Apos a Segunda Guerra Mundial, a
produgdo em massa de produtos desenvolvidos de
forma original foi promovida por um senso de
responsabilidade pela entrega de produtos nacionais
a pregos razoaveis. O poder técnico e os esforgos
criativos dos funcionarios treinados pelo fundador
levaram a empresa rapidamente ao topo do setor.
Ent&o, a REX Industries langcou uma série de produtos
bem-sucedidos, incluindo cabegotes de corte para
corte automatico, que permitem que até um iniciante
realize o encadeamento como um artes&o experiente
e maquinas portateis de rosca para tubos. Os booms
de construgao durante o periodo de crescimento
elevado e o periodo da bolha no Japao também
ajudaram nas vendas deste maquinario.

Em 1990, a REX Industries desenvolveu com
sucesso maquinas de rosqueamento de rolos que
podem produzir roscas com uma forga 50% maior
do que as roscas cortadas. Além disso, ela langou
as primeiras maquinas de rosca de rolos portateis
do mundo, em 1995, bem como os cabegotes de
rosca com abertura automatica, que podem ser
configurados facilmente para transformar uma
maquina de rosqueamento de tubos em uma
maquina de rosqueamento de rolos no local, em
2003. Com as maquinas de tubos como seus
principais produtos, a empresa estabeleceu sua
posicéo como fabricante lider deste equipamento.

Rosca cortada

Cabecote de rosca laminada que pode ser facilmente alterado em um
local de construgao (a esquerda)

Arosca laminada (superior a direita) e a rosca cortada (inferior a direita)
mostram os resultados do teste de durabilidade indicando que
o tubo com a rosca cortada pode ser facilmente quebrado
quando o tubo esta dobrado

REX Industries Co., Ltd.

Presidente : Junichi Miyagawa

Enderego damatriz  : 1-4-5 Nishi Shinsaibashi, Chuo-ku, Osaka, Japao
Enderego da fabrica principal : 1-9-3 Hishiya-Higashi, Higashi-Osaka, Jap&o
Numero de funcionarios : 300 (grupo total)

www.rexind.co.jp

REX

As maquinas da Mazak mostram um
desempenho com nivel superior

Os principais produtos da REX Industries tém
uma grande parcela em seus respectivos
mercados como resultado do compromisso
consistente com sugestdes e solugdes para
problemas de equipamentos de tubulagdo. De
fato, isso define a filosofia corporativa dos "Trés
Beneficios", que visa beneficiar seus clientes,
seus funcionarios e a sociedade como um todo, e
trabalha para ter uma contribui¢éo social por
meio de trés campos de negdcios: corte,
conexao e ambiente. Para a diviséo das vendas
por area de negocios na empresa, as maquinas
de tubulagéo no campo de "conexao" e as serras
de fita e outros produtos no campo "corte"
representam 55% e 20%, respectivamente, e o
campo "ambiente", como o equipamento interno
de inspecéo de tubos representa 15%, enquanto
os outros representam 10%.

Centro de usinagem horizontal da Mazak HCN-6000 com um trocador de 6
pallets realiza operagdes automatizadas durante longos periodos de tempo

As maquinas da Mazak s&o usadas para
processar os componentes principais dos
produtos de infraestrutura; tarefa muito
relacionada a sociedade. As maquinas
recentemente instaladas pela REX Industries
incluem os centros de usinagem horizontal da
série HCN-6000 (com trocador com 6 pallets),
instalados em 2015 e 2016. "O compacto e de
alto desempenho a um prego razoavel era
atraente. Apesar do tamanho da mesa ser de 500
mm (20 pol.), o curso do eixo X é equivalente ao
das maquinas de outros fabricantes com um
tamanho de mesa com um grau a mais. Além
disso, a maquina que instalamos no ano passado
esta equipada com o mais recente sistema CNC
MAZATROL SmoothG para melhorar a

» Um componente de cabegote inativo
para uma méaquina de rosqueamento
de tubos produzido pela
HCN (a esquerda) e uma
base de maquina

Relato de cliente 02

[®]Japdo REX Industries Co., Ltd.

velocidade de processamento e a nossa
eficiéncia de produgéo cresceu 15%. Também
estamos satisfeitos com o sistema de suporte
rapido." O Sr. Kazuhiko Miyagawa, Diretor
executivo encarregado do Departamento de
Fabricagdo, mencionou os motivos da selegdo
das maquinas Mazak e seus beneficios.

O Sr. Kazuhiko Miyagawa, Diretor executivo, o Sr. Shigeo Yokota, Gerente
geral do departamento de produgéo, e o Sr. Tsutomu Terao, Gerente do
departamento de produgéo (da direita para a esquerda)

Tornou-se plenamente consciente da conexao
com a sociedade apds dois terremotos

A REX Industries oferece equipamentos para
conectar tubos de polietileno, que sdo mais
resistentes a terremotos do que tubos de ago, e
também tem uma participagédo de quase 80% no
mercado interno. Os dois principais terremotos, o
Terremoto de Kobe (1995) e o Terremoto de
Tohoku (2011), encorajaram a empresa a
promover o desenvolvimento de produtos que
atendam a demanda de melhoria da resisténcia a
terremotos. Quando o terremoto de Tohoku
causou um acidente com uma usina nuclear, a
empresa realizou esforgos concentrados para
cooperar na reconstrugao da infraestrutura. O Sr.
Kazuhiko Miyagawa afirmou: "A experiéncia nos
tornou muito conscientes da conexao que os
nossos negocios tém com a sociedade”.

A REX Industries agora promove uma estratégia
global baseada nas tecnologias e na experiéncia
acumulada desde a sua fundagéo. Além dos
locais de produgéo nos Estados Unidos e na
China, a empresa estabeleceu bases de vendas
na Tailandia e na india, onde o desenvolvimento
das infraestruturas esta em andamento. Ela
planeja aumentar o indice de vendas no exterior,
partindo do atual nivel de 15% até atingir 50% no
futuro. Além dessas atividades, a filosofia dos
"Trés beneficios" parece
motivar a empresa.
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Construindo as bases para o futuro

Reino Unido Katron Engineering Precision Ltd.

Ha muitas fabricas que usam maquinas da Mazak no Reino Unido. No entanto, s6 pode haver uma
empresa que tenha sido a pioneira. A Katron Engineering Precision Ltd. € a empresa que comprou a
primeira maquina-ferramenta CNC da Mazak no Reino Unido — a QUICK TURN 10 — que foi
disponibilizada no mercado em 1981 com o primeiro sistema de conversa CNC do setor, o ®
MAZATROL T-1. Em seguida, a Katron Engineering comprou muitas outras maquinas-ferramenta da

Mazak: centros de usinagem vertical, maquinas multitarefas de 5 eixos, uma apds a outra. E o

excelente desempenho das maquinas-ferramenta da Mazak possibilitou a participacdo da empresa

em diversos projetos proeminentes.

Reino Unido

o ATROM

01. A Katron Engineering atualmente fabrica pecas para uma ampla variedade de setores, incluindo a
industria aeroespacial, de petréleo e gas, a farmacéutica e a produgédo em geral

02. (I-r) Denman Groves, Adrian Groves e Sam Groves

03. Uma das primeiras Mazaks da empresa, uma QUICK TURN 8SP, ainda esta em uso na empresa até hoje

04. Operador da maquina-ferramenta Katron verificando a configuragcéo da peca
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Katron Engineering Precision Ltd.

CEO : Denman Groves

Diretor administrativo : Adrian Groves

Diretor : Maureen Groves

Fundador : Ronald Groves

A matriz : Battledown Industrial Estate, Saxon Way,

Cheltenham Gloucestershire GL52 6QX, Reino Unido

Numero de funcionarios : 16
www.katron.co.uk

KATRON

C—— ST, 1942 ——

A Katron Engineering forneceu componentes
para uma série de projetos notaveis ao longo
dos anos, incluindo os 1,6 km (1 milha) da Ponte
Severn entre a Inglaterra e o Pais de Gales,
para a qual a empresa fabricou todos os
parafusos da construgao. Outro projeto bem
conhecido € o veiculo espacial
Cassini-Huygens, para o qual a Katron produziu
uma série de pegas para o motor do analisador
de gas na sonda Huygens, que explorou a
maior lua de Saturno, Titan. Os componentes
de ambos os projetos foram produzidos nas
maquinas-ferramenta Mazak.

"Denman, meu pai, sonhava com uma maquina
que pudesse mover todos os eixos juntos, mas
durante a década de 70, ndo havia nada nem
parecido no mercado. Tudo o que fizemos
naquela época foi feito com tornos e moinhos
manuais. Ainda era década de 1980 quando ele
se deparou com um artigo em uma revista sobre
0 CNC MAZATROL, montado no centro de
torneamento Yamazaki Mazak: o QUICK TURN
10. Ele comprou a ferramenta imediatamente e
adicionou uma segunda maquina um ano
depois. E foi ai que o nosso amor pelas Mazaks
comegou. A medida que passavamos de
maquinas manuais para maquinas CNC, o que
realmente se destacava na maquina Mazak era
a simplicidade do sistema de controle
MAZATROL e a precisdo das maquinas-
ferramenta. E, como permanecemos leais a eles,
fomos recompensados com sua lealdade com
excelentes maquinas-ferramenta e servicos."
Adrian Groves, diretor administrativo e filho do
CEO, Denman Groves, relembra a longa histéria
da Katron e o seu relacionamento com a Mazak.

Reducéao da programacao e do tempo e
custos de instalagao

Apesar de ter apenas 16 funcionarios, a Katron
esteve envolvida em projetos de destaque
nacional, gragas a esses funcionarios que sdo
todos engenheiros altamente qualificados.
Fundada em 1942 pelo pai de Denman, Ronald
Groves, a empresa permaneceu com a familia
desde entéo, durante seus 75 anos de historia.
A empresa se expandiu de suas raizes

aeroespaciais e agora atende uma ampla gama
de setores, incluindo petréleo e gas, producao
farmacéutica e em geral e é reconhecida como
uma empresa de alta tecnologia lider em
usinagem de alta preciséo.

"A Mazak sempre nos apoiou muito bem como
um negocio familiar, e acreditamos que isso
exponha bem o carater da empresa. A
qualidade, a confiabilidade e o servigo da
Mazak tém sido inigualaveis. Temos a intengao
de construir e ampliar a nossa parceria com a
Mazak." (Adrian Groves)

Operador de maquina-ferramenta Katron programando o
VERTICAL CENTER NEXUS da empresa

A empresa realizou grandes redugdes de tempo
na usinagem com a introducgao das
maquinas-ferramenta Mazak. "Os tempos de
usinagem foram drasticamente reduzidos,
também conseguimos reduzir os custos com
programagao e configuragao, além de reduzir o
custo de produgéo dos acessorios em 10%."
Adrian enfatiza os beneficios que as maquinas
da Mazak trouxeram. "Temos planos para
instalagOes futuras de algumas das mais
avangadas maquinas Mazak. Vemos muito
potencial 1a."

A parceria Mazak passou de uma geragao
para a outra

Com apenas 13 anos, Sam Groves, o filho mais
velho de Adrian, é a quarta geragéo a se
envolver com a empresa familiar. Ele ja esta
envolvido no corte de
metal. "Nés brincamos que
ele foi batizado com

P Satélite e componentes
aeroespaciais

Reino Unido Katron Engineering Precision Ltd.

espuma (refrigerante de maquina-ferramenta)!”,
afirma Denman, seu avo, rindo. Sam realmente
se fascinou com as maquinas Mazak. Ele
sempre foi fascinado por Lego. Aos seis anos de
idade, construiu a sua primeira Mazak de Lego.

Sam Groves, 13 anos, cuja familia administra a Katron Engineering em :
Cheltenham, Reino Unido, com sua propria fabrica de Lego cheia de Mazaks
Ele comegou a criar sua prépria loja de
maquinas... fora das pecas de Lego. A colegao
de maquinas Mazak em Lego de Sam evoluiu
ao longo dos anos e, paralelamente aos
negacios de sua familia, ele esta agora em sua
terceira "fabrica" com 22 Mazaks. A prépria
fabrica modelo é um visual a ser contemplado.
Completo com uma recepgao, escritérios e até
mesmo um cofre, a gldria é, no entanto, a
oficina de maquinas. Vocé seria perdoado por
confundi-lo com um modelo em escala oficial.

A terceira fabrica de Sam, que agora possui 22 Mazaks de Lego

"Seu objetivo final é construir um Mazak com
Lego em tamanho natural”, conclui Adrian. "Um
para o foyer da fabrica no Japdo e um para o
Reino Unido." "Serao muitas pegas!",
acrescenta Denman.
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Sr. Yuma Takahashi

O Sr. Takahashi entrou para a Yamazaki
Mazak em abril de 2008 e ocupou posigdes
para melhorar a qualidade dos produtos na
sede, bem como a instalagéo e manutencéao
de maquinas entregues no Japdo. Em maio
de 2015, ele foi designado para a Alemanha.

——AQual é seu trabalho atual?

Eu realizo a instalagcdo de maquinas entregues e presto servigos de
manutencéo. Dando prioridade maxima a solugéo rapida de
problemas na maquina dos clientes para retomar produgao, estou
fazendo esforcos diarios para garantir que um servigo e um suporte
de alta qualidade sejam fornecidos prontamente na Alemanha.

—— O que vocé tem em mente para trabalhar no exterior?
Quando funcionarios que falam linguas diferentes e tém costumes
diferentes trabalham juntos, é crucial respeitar as opinides dos outros
e tentar incorporar boas partes deles em vez de aderir de forma
familiar. Ao construir uma ponte sobre as diferencgas entre as formas
de trabalhar de forma cuidadosa pode parecer uma abordagem
indireta, acredito que é realmente um atalho para se chegar ao
melhor caminho para o trabalho.

A aquisi¢a@o de conhecimento detalhado da maquina é o primeiro passo para a melhoria da qualidade do servigo

—— Quando vocé se sente feliz durante seu trabalho diario?
Fico feliz quando me dizem: "gostariamos que vocé voltasse da
proxima vez", depois de resolver um problema do cliente, e eu me
sinto ainda mais feliz quando um engenheiro de servigo local que
recebeu meu conselho faz um bom trabalho e me agradece por isso.
Isso porque eu posso sentir que avancei um pouco mais no meu
objetivo profissional de "oferecer suporte aos funcionarios locais e
melhorar ainda mais a qualidade do servigo e as atividades de
suporte oferecidas aos clientes".
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Se esforcando para melhorar o
servico e as atividades de apoio
da Mazak Alemanha

Yamazaki Mazak opera diversas bases no Japao e em outros paises
para varias fungdes, como producéo, vendas e servicos pré e
pés-venda e suporte. A MAZAK PEOPLE apresenta os funcionarios
em atividade na linha de frente das empresas do Grupo.

Esta edigéo apresenta o Sr. Yuma Takahashi, que trabalha como
engenheiro de servigo na subsidiaria alema da Yamazaki Mazak
Corporation. Ele lembra a importéncia da comunicagao por meio
de seu trabalho todos os dias.

_ \ii

Resolver continuamente os problemas aprofunda a confianga entre os membros da equipe

—— Como um engenheiro de servigo, o que vocé acredita ser
uma preferéncia dos alemaes na fabricagao?

Ao projetar um produto, mesmo que seja uma mercadoria, eles
assumem que serdo usados por um longo periodo de tempo. Os
produtos alemaes séo quase sempre projetados para torna-los
facilmente reparaveis e também s&o disponibilizadas pecgas de
reposigao de grande alcance. O habito de consertar um item
quebrado em vez de comprar um novo parece ser comum entre os
alemées. Eu acho que esse ambiente ajuda as criancas alemés a se
interessarem naturalmente pela producgéo.

—— O que vocé aprendeu como algo tipico da Alemanha em seu
trabalho?

Na Alemanha, as pessoas s&o obrigadas a trabalhar como
especialistas. Os cursos de formagao no pais parecem se especializar
em cultivar profissionais e empregos no mundo real também e estao
divididos em categorias de exceléncia surpreendente. Enquanto um
engenheiro de servicos no Japao é geralmente obrigado a trabalhar
como uma pega que pode abordar qualquer tipo de problema de forma
independente, a abordagem alema exige que os especialistas em
servigos de varios campos, como maquinario, eletrénica e software,
trabalhem juntos para solucionar os problemas. Essa diferenga parece
derivar da ideia alema de que "vocé deve ter o maximo de respeito
pelo trabalho de outros especialistas”. Sinto que os funcionarios
alemées séo melhores que os japoneses ao usarem as habilidades em

suas respectivas areas de atuacéo para trabalharem juntos para
resolver problemas.

—— Que metas vocé tem para sua carreira?

Ativar ainda mais a equipe de servigo na Alemanha com as ideias que
propus e obter resultados de nossos esforgos para a reestruturagéo
do trabalho. Embora eu me sinta apressado pelo fato de que ainda ha
muitas coisas para fazer, eu farei o meu melhor. Apos retornar da
Alemanha, eu gostaria de usar a experiéncia que ganhei durante a
minha tarefa de melhorar as operagdes de servigo no Japao.

"Nenhum trabalho é mais gratificante do que ser um engenheiro de
servigo, que pode receber pedidos, opinides e falas de agradecimento,
ou, as vezes, queixas diretamente dos clientes”, disse confiante o Sr.
Takahashi. Ele continuara a desempenhar um papel ativo como
representante da Mazak que garante servigos de alta qualidade.

O que ele faz nos
dias de folga

Fui a Disneyland na Franca
com minha familia. Embora eu
nunca tenha ido a Disneyland
no Japéo devido a nogéo de
que é um lugar para criangas,
a visita me fez perceber que
os adultos também podem

desfrutar da Disneyland, e eu realmente\.-\

me diverti muito. Também foi interessante dirigir por toda a
fronteira nacional, uma experiéncia Unica na Europa.

Noticias e tdpicos

FEIRA DE -

- A Mazak apresentou as mais recentes maquinas de corte a laser e

E MODELAGEM g
DE METAL -

ral=  solucoes de loT na Feira de Formacao e Producao de Metal

A Feira de formagao e produgéo de metal, uma das maiores feiras
comerciais do Japao, foi realizada em Toquio em julho e recebeu
aproximadamente 32 mil visitantes no total, nimero que foi um recorde.
Recentemente, na industria japonesa de chapas de metal, a demanda
por maquinas de corte a laser de fibra, que substituem as maquinas de
processamento a laser a base de CO,, tem aumentado e tem crescido o
interesse pela melhoria da produtividade utilizando a loT. Para atender a
esses requisitos, exibimos as mais recentes maquinas de corte a laser e
solugdes de loT no evento.

Apresentou a primeira maquina de corte a laser Mazak equipada
com um ressonador DDL

Em nosso estande, os visitantes mostraram grande interesse no
OPTIPLEX 3015 DDL equipado com um ressonador de diodo laser (DDL)
de ultima geragao, que langamos em margo deste ano. A maquina
proporciona um desempenho de corte superior ao do laser de fibra e a
qualidade da superficie cortada de placas intermediarias a grossas é
equivalente a das maquinas a laser a base de CO,, enquanto a taxa de
convers&o de energia € quatro a cinco vezes maior do que a das
maquinas a laser a base de CO, o que economiza energia. Esses
recursos levaram a alta avaliagdo da maquina. No canto da apresentacao,
apresentamos nossas atividades de suporte para a introdugéo da loT. O
SMOOTH MONITOR AX, software que visualiza e analisa o status de
operagao das maquinas de corte a laser, para ajudar a melhorar a
produtividade, juntamente com uma rede bem preparada de medidas de
segurancga, com base na MAZAK SMARTBOX™, desenvolvida em
conjunto com a Cisco Systems, Inc. nos EUA, uma atengéo consideravel.

Maquina inovadora para o processamento de tubos longos e
materiais estruturais

Os visitantes estavam igualmente interessados no 3D FABRI GEAR
400 lll, uma maquina de corte a laser 3D dedicada a cortar tubos
longos e materiais estruturais. A maquina recebeu o Prémio do
Ministério da economia, comércio e industria no 47° Prémio de design
de maquinas patrocinado pelo Nikkan Kogyo Shimbun (jornal) em julho
deste ano. Como os materiais sdo montados na estacédo de
carregamento, os processos subsequentes de carregamento de
materiais para o processamento e descarga de pecas acabadas em
3D séo totalmente automatizados. Quando uma unidade de toque
opcional é instalada, os processos de corte a laser para rosqueamento
podem ser concluidos em uma Unica configuragéo de pega.

v ¥,
Ganhou o Prémio do Ministério da ¢
3 economia, comércio e indlstriano .-
‘:& 47° Prémio de design de maquinas &":

Maquina de corte a laser 3D para tubos longos e materiais estruturais

3D FABRI GEAR 400 Il

A Mazak contribuira continuamente para a melhoria da produtividade
no processamento de chapas de metal por meio de suas maquinas
de corte a laser de ponta.
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